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Октябрь, как всегда, полон событий и мероприятий. Только в сентябре от-

работали выставку в Екатеринбурге, отчет о которой будет в ноябре. Также в 

рамках пресс-тура побывала на производственных и торговых предприятиях 

Екатеринбурга. В этом номере будет материал о мебельной фабрике «Аль-

терна» и ее производстве и о компании «Штайнел» — одной из старейших 

компаний Екатеринбурга, работающих в сегменте продаж мебельной фур-

нитуры и комплектующих. 

Также мы в этом номере продолжили серию материалов по мебельным 

ручкам — подготовили обзорный материал с экспертами ведущих компаний 

по ручкам в стиле «лофт».

Сейчас многие тоже разъехались по выставкам: Sisam в Порденоне (Ита-

лия) и МВМК в Ялте. О них в следующем номере расскажем обязательно. 

А мы готовимся, как и многие, сейчас к нашему главному событию отрас-

ли — выставке «Мебель» в Москве и будем рады там встрече с Вами.

Продуктивных трудовых будней! 

орогие мебельщики!

Светлана Ширяева,
главный редактор
журнала «Мебельщик Сибири»

Д

[ СЛОВО РЕДАКТОРА ]
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Стиль лофт появился не так уж давно, 
но очень быстро и успешно развивается, 
занимая все большее место в дизайне 
интерьеров. Индустриальные пространства 
в различных сочетаниях создают 
неповторимый шарм и уют дома.

РУЧКИ В СТИЛЕ «ЛОФТ» — 
НЕОТЪЕМЛЕМАЯ ДЕТАЛЬ 
ИНДУСТРИАЛЬНОГО ДИЗАЙНА

 «Стиль лофт (в переводе — чердак), как модное 
направление, вошел в нашу жизнь совсем недавно, 
хотя это направление началось с Америки 20-30-х 
годов прошлого века и поначалу было чем-то весь-
ма оригинально-брутальным, появившимся в связи 
с простаивающими большими промышленными по-
мещениями, отсюда — высокие потолки, неприкры-
тая кирпичная кладка, большие окна. Направление 
расцвело пышным цветом в бунтарских 60-х, ког-
да множество художников, да и просто молодёжи 
из среды хиппи, кто мог себе это позволить, брали 
большие производственные помещения и превраща-
ли их в студии, где можно было «не заморачиваться» 

ни с ремонтом, ни с любыми ограничениями по про-
странству. И сейчас стиль лофт, перекинувшись уже 
всерьёз и надолго на Европейский континент, пере-
живает второе рождение, даже некий «взрыв», — го-
ворит генеральный директор компании «РОССО» 
(г. Санкт-Петербург) Петр Горбунов.

Елена Виноградова, директор по маркетингу 
BOYARD, отмечает развитие стиля лофт в последнее 
время как массового:

«Стиль лофт в течение многих лет был популяр-
ным, но нишевым, доступным только для определен-
ной категории людей с очень конкретными вкусовы-



ми предпочтениями. В основном, его применяли для 
оформления общественных помещений типа horeca, 
но в жилые пространства россиян в массовом режиме 
индустриальный стиль вошел совсем недавно. Сейчас 
он быстро и успешно развивается, занимая весомое 
место в дизайне интерьеров российских квартир. 

Если раньше лофт воплощался больше в декоре, 
то сегодня мир предлагает различные варианты ос-

вещения, текстиля, мебели, что дает возможность 
создавать завершенные лофт-пространства для каж-
дого ценового сегмента. 

В массовом производстве мебели лофтовая тема-
тика звучит всё чаще и настойчивее, а это обязыва-
ет нас, как производителей фурнитуры, предлагать 
рынку продукцию, подчеркивающую каноны данного 
стиля и отвечающую потребностям пользователей».
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Лофт не просто становится все более популярным 
и массовым, он постоянно меняется, наполняясь все 
новыми оттенками и гранями. 

«Чем хорош этот стиль? При проекте помещения и 
мебели вы можете «отпустить» свои фантазию и во-
ображение. Эклектика, смешение стилей и материа-
лов — это то, что в лофте не только допустимо, но и 
очень приветствуется! В ход идёт всё: кирпич, нату-
ральное дерево (или его имитация), стекло, зеркала, 
сталь, бетон, керамика, яркие пластики, алюмини-
евый и стальной профиль, натуральные материалы 
обивки, натуральные шкуры, неоновые и светодиод-
ные светильники, и прочее, и прочее. Всё — для удоб-
ства, для настроения и радости глазу!

Стиль лофт можно описать следующими слова-
ми: cвобода, независимость, креатив, пространство, 
творческий беспорядок, аутентичность, экологич-
ность.

При этом ошибкой было бы думать, что при всей 
«заброшенности», небрежности и иллюзии отсут-
ствия дизайна этот стиль предполагает реальный 
хаос, вид незаконченного ремонта и т. д. В лофте всё 
продумано, даже, казалось бы, мелочи», — добавля-
ет Петр Горбунов.

Сегодня я бы и хотела поговорить о таких деталях и 
мелочах — о мебельных ручках в стиле лофт. У каждой 
компании, которая занимается лицевой фурнитурой и 
при этом внимательно следит за трендами, есть раз-
дел в каталоге, посвященный лофтовой фурнитуре. 

Что же отличает ручку в стиле лофт и дает право 
поместить ее в каталоге именно в этот раздел?

«Первое: ручка должна подходить своей формой 
под современные, модные материалы, при этом её 
можно поставить на мебель практически любого (!) 
стиля, кроме только если барокко, ампира и т. п. Под 
стиль лофт не подойдут, например, обычные класси-
ческие модели ручек.

Второе: покрытие. Покрытие должно привносить 
эффект, впечатление натурального: обычно — вид 
состаренного металла (чугун, медь, сталь, олово и т. 
д.)», — отмечает Петр Горбунов.

«Элементы лофтовой эстетики — это, как прави-
ло, массивная и простая форма, фактура «живого 
металла», декоративные элементы индустриальной 
тематики: заклепки, царапины, насечки, следы ржав-
чины. Ручки лофт — это модели «с налётом времени» 
и нарочито грубой отделкой, словно выставленной 
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напоказ», — делится менеджер по рекламе и PR 
MAKMART Ирина Косова.

По мнению Сергея Синякова, руководителя 
отдела маркетинга компании «Аметист», ручки в 
стиле лофт отличает четкая геометрическая форма, 
аутентичный дизайн, трендовые оттенки покрытий. 
«Формы ручек в стиле лофт могут быть связаны с про-
мышленной тематикой: заводские трубы, арматур-
ные конструкции, гайки и болты становятся прототи-
пами для создания таких моделей. Рейлинги, скобы, 
ручки-кнопки или ручки-профили — разнообразие 
видов лофтовых моделей впечатляет. Мы не помеща-
ем эту фурнитуру в отдельный раздел, а отмечаем их 
в тематике Loft Trend», — говорит Сергей.

«Особая фабричная эстетика определяет выбор 
отделок и форм ручек лофт: это скобы и кнопки с ярко 
выраженной фактурой. Характерная особенность ин-

дустриальной коллекции — красота «живого» метал-
ла. Грубая отделка, с потёртостями и «следами вре-
мени» подчёркивает естественность образа, к тому 
же, она очень практична в быту: стандартные загряз-
нения и отпечатки пальцев таким ручкам не страш-
ны, — рассказывает Ирина Косова.  — Аутентичность 
индустриальным моделям придают декоративные 
заклёпки, царапины, насечки, надписи.

Например, в нашей коллекции есть массивные 
ручки-скобы с инвентарными номерами в качестве 
декора. Их словно принесли из заводского цеха, где 
они отслужили не один десяток лет: такой фабричный 
винтаж выглядит дерзко и стильно». 

 «Для мебельных ручек в стиле лофт могут быть 
использованы самые разнообразные материалы — 
камень, дерево, просто шерстяной шнур, но самый 
востребованный, конечно, металл. 

Для большей брутальности на фурнитуру нано-
сится эффект старины и износа, создаётся намерен-
но изогнутое, «поврежденное» покрытие. Нередко 
можно встретить покрытие «под чугун», «тефлон», 
который по природе своей имеет текстурную неодно-
родную поверхность, что позволяет создавать допол-
нительные акценты в интерьере», — говорит Елена 
Виноградова. 

Немало умельцев за последнее время делают в сво-
ей мастерской ручки в стиле лофт из подручных или 
специально приобретенных металлических элемен-
тов — дверных петель, цепей, металлических пластин и 
манжетов — самостоятельно, используя сварку, обжиг и 
черную краску, соль и уксус, создавая потертости и ца-
рапины. Стильно такие ручки могут смотреться, к при-
меру, на грубо обработанной древесной поверхности.

«Для лофтовых ручек характерны прямые жёсткие 
линии, рубленые, угловатые формы, подчёркнуто-
грубый декор. Порой фурнитура повторяет городские 
сюжеты, имитируя трубы, ограждения, элементы ар-
матуры, строительных инструментов и крепежа. Но 
самое весомое значение при этом имеют покрытие и 
цвет», — не без основания считает Елена Виноградо-
ва, ведь даже обычную ручку-профиль в виде скобы 
глянцевый хром позволит использовать в мебели мо-
дерн, а покрытие этой ручки под состаренный металл 
однозначно отнесет ее к стилю лофт.

ЦВЕТА И ПОКРЫТИЯ
Вот что о декорах лофтовых ручек говорит Петр Гор-
бунов:

«Покрытия, цвета — неяркие, имитирующие на-
туральный, состаренный, иногда «поношенный» ме-
талл. Любой металл. Особо популярны сейчас раз-
личные варианты чёрного цвета. Мы видим это не 
только в ручках, а и практически во всех элементах 
комплектующих и фурнитуры для мебели. И, конечно, 
немалая заслуга в этом, стиля лофт».

Ирина Косова отмечает:
«В покрытиях ручек коллекции INDUSTRIAL от 

MAKMART преобладают тёмные цвета: серый металл 
без глянца, чёрный матовый, графитовые оттенки. 

Популярные виды отделки: чёрный матовый, же-
лезо античное, олово, бронза тёмная, графит, титан, 
медь античная».

MAKMART, Коллекция INDUSTRIAL, HN-I-4187-160-I, 
отделка железо

INDUSTRY. Фото предоставлено компанией «Аметист»
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О высокой популярности черного говорит и Елена 
Виноградова:

«Матовый чёрный — самый популярный, ключевой 
оттенок фурнитуры в индустриальном стиле, который 
встречается чаще прочих. Но не менее интересно 
смотрятся графитовые, медные, тёмные, дымчатые 
цвета с медной окантовкой по краям, латунные, из-
вестково-белые, белесые, оловянные покрытия». 

Сергей Синяков рассказывает о популярности де-
коров, имитирующих природные материалы:

«В лофтовых интерьерах мягкие природные оттен-
ки легко уживаются с брутальными темными тонами. 
Востребованы финишные покрытия, напоминающие 
о фактурах природных материалов: железа, камня, 
кирпича, бетона. Эффектно выглядят имитации гли-
ны, песка и олова с матовыми фактурами, актуальна 
оцинковка. Классическая черно-белая гамма может 
быть дополнена колерами темного шоколада, серого 
титаниума, антрацита. Лицевая фурнитура может об-
ладать брутальной, грубой формой, но из-за класси-
ческих оттенков покрытия — античное серебро, бра-
шированная медь, жемчужный хром — такие модели 

будут уместны в интерьерах консервативной направ-
ленности. Поэтому брутальный лофт может перекли-
каться с урбанистическим шиком и неоклассикой».

«Если говорить про мебель, то «взрыву» всеобще-
го внимания к этому стилю в 2012-2014 годах, спо-
собствовало появление у многих ведущих произво-
дителей плит (Egger, Cleaf и др.) очень интересных 
декоров, имитирующих натуральные материалы: в 
первую очередь, дерево, позже — бетон и т. д.

Но как можно себе представить мебель в стиле 
лофт без соответствующих аутентичных элементов, и 
в первую очередь — ручек? Или как можно себе пред-
ставить на мебели в стиле лофт ручки в покрытии 

хром или бронза? — говорит Петр Горбунов. — Суще-
ствующие варианты, при всей возможности «миксо-
вать» в лофте, не подходят под саму идею никак.

Решение было немедленно найдено бельгийской 
компанией Metakor. В её коллекции появилось но-
вое направление — Authentic: ручки, выглядящие не-
много «ретро», иногда «поношенными», потёртыми, 
как будто с «бабушкиной мебели». Оригинальные 
аутентичные формы, новые для ручек, интересные 
покрытия — чугун, чёрная сталь, олово, медь и дру-
гие — позволяют разгулявшейся фантазии дизайне-
ра дополнить стиль мебели необходимым шармом 
натуральности. Для менее «брутальных» вариантов 
мебели производитель нашёл решение «придания 
большей натуральности и экологичности» ручкам 
стиля модерн, просто выпуская их в аутентичных по-
крытиях».

МЕБЕЛЬНАЯ РУЧКА И ФАСАД — ЕДИНОЕ ЦЕЛОЕ
«Мебельные ручки — неотъемлемая часть проекта 
мебели и деталь индустриального дизайна поме-
щения в целом. Они отлично передают атмосферу 
совместимую с фабричными бетонными зданиями, 
переделанными в жильё. Мебельная ручка — эле-
мент, который дополняет и продолжает фасад, ста-
новится выразительным центром мебели. Мы можем 
задавать характер изделию, благодаря тёмным со-
старенным покрытиям мебельной ручки и ее прора-
ботанным деталям, нанесённой фактуре с эффектом 
грубой обработки или чеканки, — говорит Елена Ви-
ноградова. — Если мы говорим о том, какие фасады 
будут органично звучать с лофтовыми ручками, то 
на первом месте окажутся поверхности под бетон, 
ржавчину, под натуральное необработанное дерево». 

Многие отмечают модное сегодня смешение сти-
лей и использование элементов лофта и в других сти-
левых решениях. 

Петр Горбунов: «Сейчас ручки «лофт» ставят на 
любые фасады, кроме совсем уж «классики», напри-

Moby RC446 
Фото предоставлено 
компанией BOYARD

Ручки для мебели в стиле ЛОФТ, MAKMART, 
Коллекция INDUSTRIAL
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мер, типа итальянской. Ручки Authentic прекрасно 
подходят и к неоклассике (городской стиль, город-
ская классика), и к кантри, и к скандинавскому, и 
к минимализму, и к модерн, и к хай- теку, придавая 
«изюминку» любой мебели. Особенно, конечно, они 
подходят для фасадов, имитирующих натуральное 
дерево и бетон». 

«Стекло, дерево и металл объединяются в откры-
тых лофтовых пространствах, чтобы уничтожить сте-
реотипы мещанского быта. Грубые, необработанные 
поверхности искусственно состаренной древесины 
станут верными союзниками фурнитуры c индустри-
альным акцентом. В моде фасады, покрашенные 
«под асфальт», «под кирпич», «под бетон». На этих 
фасадах может быть однотонная фурнитура. Ручки-
кнопки в черном матовом цвете также смогут допол-
нить кухонные ансамбли лофтовой тематики. Отмечу 
ультрасовременные интерьерные системы, которые 
мы миксуем с лицевой фурнитурой в стиле лофт. Та-
кое сочетание — в духе модного минимализма: ниче-
го лишнего, минимальное количество декоративных 
деталей и рациональное использование жилого про-
странства», — говорит Сергей Синяков.

«Несмотря на злые языки, популярность стиля 
лофт нисколько не уменьшается. Просто, как любая 
мода, выходящая «в массы», она начинает двигать-
ся разнонаправленно. Например, появляются новые 
подстили (промышленный — с чего всё и началось, 
техно-эко, гламур и прочие).

И поскольку стиль лофт стал очень популярным и 
любимым, но немногие могут себе позволить сделать 

всё «по правилам» стиля, появилась возможность 
сделать, например, мебель «с элементами лофта», 
используя в достаточно стандартных моделях совре-
менной мебели новые материалы. Лофт становится, 
так сказать, более «рафинированным», более доступ-
ным.

И теперь мы всё чаще и чаще видим, что, напри-
мер, поставив ручки Authentic на мебель с рамочны-
ми фасадами, или с крашеными, даже с глянцевыми 
фасадами, производители добавляют «изюминку», 
настроение, натуральность, и тем самым повышают 
«планку цены» комплекта мебели, переводят его в 
чуть более дорогой сегмент», — подводит итог Петр 
Горбунов.

DRAFT 
Фото предоставлено компанией «Аметист»



14 МЕБЕЛЬЩИК СИБИРИ № 14 (286)_2019  ____________________  WWW.MEBELSIB.BIZ ____________________  MEBEL@X1.RU

ФУРНИТУРА ДЛЯ КОРПУСНОЙ МЕБЕЛИ

ИНТЕРЕСНЫЕ МОДЕЛИ ОТ КОМПАНИЙ:

АМЕТИСТ, СЕРГЕЙ СИНЯКОВ
Новая коллекция лицевой фурнитуры Draft — не-

обычная интерпретация индустриального стиля и на-
стоящая находка для лофтоманов. Форма мебельных 
ручек в виде фабричных труб выглядит естественно и 
просто, чистые и четкие линии этой коллекции воспе-
вают достоинства интерьеров с промышленным ак-
центом. В покрытиях «состаренное золото», «соста-
ренное серебро», «античная брашированная медь» 
и «брашированный никель» читается классическая 
тема. Оригинальное сочетание элегантной классики 
и ярко выраженной современности — в каждой моде-
ли коллекции Draft.

РОССО, ПЕТР ГОРБУНОВ
1. Ручка Frame (Рамка) от METAKOR.
Креативный коллектив компании METAKOR пред-

ложил рынку весьма оригинальную ручку, созданную 
в стиле очень модных нынче стеллажей и полок из 
чёрного профиля, широко применяемых в мебели ку-
хонь и гостиных. 

Ручка выглядит, как секция такой полки, только в 
уменьшенном размере. Она очень удобна для хвата 
руки и отлично смотрится как на мебели лофт, так и на 
мебели других современных направлений.

Ручка Frame произвела очень сильное впечатление 
на всех посетителей стенда METAKOR на последней 
выставке Interzum 2019 в Кёльне (Германия).

Появилась не только в чёрном цвете, но и в цвете 
«лимонное золото», в котором тоже очень-очень при-
влекательна!

2. Ручка Verona от METAKOR.
Очень интересная асимметричная ручка, соз-

данная METAKOR, хороша как в покрытии направле-
ния Authentic (чёрная с серебром), так и в покрытии 
Modern (чёрный матовый лак). Интересна история 
наименования этой ручки: 

— Почему Верона? 
— Да потому, что она очень похожа на балкон. 

— А где самый-самый известный балкон? 
— Конечно, в Вероне! Тот, на котором стояла Джу-

льетта, вглядываясь в любимые черты Ромео.

3. Ручка Teardrop от METAKOR.

Конкретный индастриал — это видно сразу! При 
том, что выглядит вырезанной из листа гофрирован-
ной стали, используемой для ступенек лестницы, эта 
ручка, как принято во всех моделях METAKOR, имеет 
весьма удобный хват, нет никаких острых углов и кра-
ёв, так что некоторые наши клиенты стали ставить её 
на мебель для мальчиков и подростков!

4. Ручка Forge (Кузница) от METAKOR.
Безумно удобная и красивая ручка. Как и большин-

ство из последних моделей METAKOR, в зависимости 
от покрытия, подходит и для лофт, и для «городской 
классики» (неоклассики), и для модерна.

— Почему Кузница? 
— А потому что поверхность ручки как будто 

«выстучана» молоточками на наковальне.

5. Ручка Singer от METAKOR. 
Название подобрано опять же не случайно. Ручка с 

виду очень похожа на деталь механизма швейной ма-
шинки Зингер, так любимой нашими бабушками! На 
самом деле, это чёткая, красивая, современная руч-
ка, да ещё и с очень удобным хватом — важный ню-
анс, который всегда стоит в технических заданиях для 
дизайнеров, работающих с METAKOR.
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6. Ручка-ракушка Aruba от METAKOR.
Последние года три ручки-ракушки переживают, 

прямо скажем, «бум» или «второе рождение». Поспо-
собствовал этому ряд факторов: чрезвычайная по-
пулярность таких ручек в США (что наш зритель по-
стоянно видит в американских фильмах), а также их 
практичность и соответствие ряду современных ме-
бельных направлений, в том числе, — лофту.

Это только несколько ручек из десятков новинок 
последней пары лет, предлагаемых компанией РОС-
СО для стиля лофт.

BOYARD, ЕЛЕНА ВИНОГРАДОВА
Мы отмечаем новые веяния и следуем трендам в 

мебельной индустрии и стиль ЛОФТ не исключение. 

В ассортименте BOYARD есть ручки, которые чаще 
прочих выступают в дизайнерских проектах инду-
стриального стиля.

MAKMART, ИРИНА КОСОВА
В складской программе ручек MAKMART лицевая 

фурнитура с характерными чертами стиля лофт пред-
ставлена в коллекции INDUSTRIAL. Это серия модных 
ручек в брутальной индустриальной стилистике, в 
которой воплощается особая романтика больших го-
родов, строгий промышленный дизайн в сочетании с 
интересными формами и фактурными отделками.

Коллекция ручек INDUSTRIAL идеально подходит 
для создания мебели в стиле лофт, как в частных, так 
и в общественных интерьерах. Ручки данной серии 
отлично сочетаются с деревянными фасадами, со-
старенным и необработанным деревом, с бетонны-
ми поверхностями, с мебелью в тёмных, глубоких и 
сложных оттенках. 

Светлана Ширяева

MAKMART, Коллекция INDUSTRIAL, арт. 27277.ВСЕ128PG, 
отделка графит

RS322 LOFT

RS320 Factura
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«Мы никогда ничего не поставляли из Китая, ра-
ботали с крупными поставщиками комплектующих из 
России и Европы и были ориентированы на розницу. 
Производством не занимались и плитой не торгова-
ли. Но за тот продолжительный период, который мы 
работаем, на рынке сложилась серьезная конкурент-
ная среда, и пять лет назад пришел кризис. Пришлось 
что-то кардинально менять», — говорит владелец 
и генеральный директор компании Старовойтов 
Константин Геннадьевич. 

Коммерческим директором в компанию пришел 
работать Александр Шестаков, который уже работал 
здесь в 2000-х руководителем направления. Мне по-

казалось очень интересным, что, с одной стороны, 
человек знает компанию изнутри, а, с другой, — име-
ет опыт работы на рынке комплектующих для мебели 
и четкое представление о том, чего он хочет здесь до-
биться, как видит будущее развитие компании. 

«Вокруг нас — высококонкурентная среда в лице 
крупных игроков, работающих на рынке комплекту-
ющих для мебели: это и «Уралплит», и «Партнер», и 
другие. Поэтому мы должны дать клиенту то, чего он 
не сможет получить у других, — говорит коммерче-
ский директор компании Александр Шестаков. — 
С апреля текущего года политика компании полно-
стью изменена, коллектив на 90% поменялся, нужен 
был новый толчок, ведь многие работали в компании 

«ШТАЙНЕЛ»  — НОВЫЙ ЭТАП
В РАЗВИТИИ

Екатеринбургская компания «Штайнел» появилась на рынке тогда, когда, в принципе, начинал стро-
иться бизнес в России. За 25 лет в компании были свои этапы развития, свои взлеты и падения. 
Начинали с пистолетов для клея и датчиков освещения немецкой компании Steinel, а затем прочно 
заняли свою нишу на рынке мебельной фурнитуры.
До кризиса у «Штайнела» было 7 торговых точек по всей Свердловской области.  Давно была выбрана 
стратегия на розницу, и «Штайнел» был лидером именно в работе на мелкого гаражника и частника.    
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более 15 лет и работали так, как и раньше. Многих со-
трудников мы набрали вообще не из мебельного биз-
неса. Кульминацией этих перемен стало наше уча-
стие в выставке «Экспомебель Урал», дабы показать 
большому числу мебельщиков наши возможности, 
наши приоритеты в работе и нашу обновленную си-
стему взаимодействия с клиентами и партнерами». 

Компания сделала серьезный упор на сервис и 
взяла на себя те товары и услуги, которыми другие 
заниматься особо не хотят. 

Наверное, впервые мне подумалось, что видимая 
стабильность в работе предприятия — не всегда луч-
ший спутник. А, наоборот, звоночек, что нужно что-то 
менять, чтобы не привести бизнес к застою. В «Штай-
нел» это понимают и ищут перемен.    

РАСКРОЙ И КРОМКООБЛИЦОВКА
Александр Шестаков: «К сожалению, после 2015 года 
розницу «съели» Икеа и Леруа Мерлен, а мебельщи-
ков привязали к ЛДСП: если ты у меня не покупаешь 
фурнитуру — ЛДСП я тебе не буду продавать или буду 
продавать дороже процентов на 30».  

У «Штайнел» нет прямых поставок ЛДСП и нет под 
это складов, но при этом компания заказы по рас-
крою и кромлению выполняет очень быстро. Конечно, 
раскроем занимаются и те, у кого есть прямые по-
ставки плиты, но не все: например, у «Древиза» нет 

Владелец и генеральный директор компании Shteinel 
Старовойтов Константин Геннадьевич
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такой услуги, и на раскрой их плита идет в «Штайнел». 
«Мы успешно осуществляем раскрой для тех компа-
ний, которые не имеют данной услуги», — добавляет 
Александр.

Также компания предлагает экспресс-услуги, ко-
торые оказывают единицы: раскрой ЛДСП можно по-
лучить через 3 часа с момента заказа. «Пилим, в ос-
новном, плиты Egger, Lamarty, Югра-плит», — говорит 
коммерческий директор компании. 

ПРОИЗВОДСТВО
Раскрой производится на полуавтоматическом стан-
ке Altendorf WA 8 T с ручной настройкой высоты и на-
клона основного пильного диска. Станок универсаль-
ный и рассчитан на индивидуальные производства.

Кромкооблицовочный станок Мinimax MЕ35 SСM 
(Италия) располагает, в принципе, «топовыми» пока-
зателями в своем сегменте для небольших мебель-
ных предприятий, работающих под заказ. 

Все криволинейные детали кроят вручную, а обли-
цовка проходит в полуавтоматическом режиме.

Присадки сверлятся на ручном сверлильном стан-
ке Vitap.

Столешницы режутся в размер и облицовываются 
вручную. Выемка под мойку делается уже на месте.

На один заказ по раскрою и подготовке деталей 
кухни уходит в среднем 4 часа.

Упаковка деталей идет в гипсокартон, вес упаков-
ки должен быть удобный для подъема — максимум 15 
кг.

Фасады под пленку или под покраску компания не 
производит, кромление декоративных плит для изго-
товления фасадов делает.

АССОРТИМЕНТ
«У нас мультибрендовая компания, — заявляет Алек-
сандр Шестаков. — Среди поставщиков — Валмакс, 
Boyard, Metakor, Hettich, Ulgran, Hafele и так далее. 

Мы являемся региональным складом для моек 
Ulgran. Данного товара у нас на складе постоянно 
находится не менее, чем на 3 млн. Практически весь 
ассортимент в разных цветах у нас представлен в на-
личии». 

Также в наличии имеются выдвижные системы для 
кухни от Lemax (Магамакс), продукция польской тор-
говой марки Rejs.

Ассортимент содержит комплектующие как для 
мебели сегмента эконом, так и для сегмента сред-
ний+ и премиум.
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Столешницы предлагаются, в основном, местного 
производителя из г. Березовский — компании «Анта-
рес». «Мы для них как розничная точка: если мебель-
щик захочет заказать у них, то это 5 дней ожидания. 
А оперативно получить столешницу в размер и с вы-
емкой под мойку можно у нас. У нас на складе всегда 
40 цветов столешниц, это самая большая складская 
программа по столешницам «Антарес» в Свердлов-
ской области», — делится Александр. 

«Штайнел» также по столешницам — дистрибью-
торы промышленной группы «Союз». И если клиент 
хочет премиальную столешницу — предлагается уже 
их продукция. 

Также в компании берут на реализацию новые и 
необычные продукты от ведущих марок и работают с 
ними. 

«Сейчас никто не любит продвигать новинки: ездят 
на выставки в Италию, смотрят, но продавать новинки 
у нас берутся очень осторожно. Сейчас я веду пере-
говоры с несколькими компаниями, которые хотели 
бы продвигать новинки, но их дилеры не хотят свя-
зываться, и продвижения нет. Мы же готовы закупить 
очень небольшие партии, но при этом через активный 
менеджмент и интернет-продажи прокачать продукт. 
Мы просим 3-4 месяца эксклюзива и специальную 
цену — практически все на это идут. Так, например, у 
Hafele появилась новинка — высокая монтажная руч-
ка для регулировки цокольных ножек не нагибаясь, — 
которая в России была мало кому интересна. А у нас 
этот товар покупают», — рассказывает Александр 
Шестаков.

ПРОДАЖИ, УСЛУГИ И СЕРВИС
Интернет-продажи
«Мы активно развиваем интернет-продажи, где в на-
шем сегменте конкуренция еще не настолько высока, 
и рассчитываем, что к нам придут мебельщики, кото-
рым сейчас чуть за 20, и останутся с нами надолго. Для 
уточнения нюансов при покупке через интернет у нас 
работает call-центр. Также мы можем не только доста-
вить товар, но и рассказать, как его монтировать. Мы 
сейчас через интернет-магазин продаем комплектую-
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щие от Сахалина до Брянска, и продажи растут с каж-
дым месяцем», — делится Александр Шестаков.

У входа в шоу-рум расположился большой экран, 
на котором показан весь интернет-магазин: здесь 
можно заказать товар, чтобы не ждать, если скопи-
лась очередь, можно изучить характеристики продук-
ции и сравнить с другими товарами. Специалисты по 
продажам объясняют покупателям фишки магазина, 

чтобы те могли быстро заказывать через интернет, 
экономя время и деньги. Сразу же при регистрации 
клиент получает приветственные бонусы, а, если вве-
дет промокод, получит к бонусам еще и скидку от 500 
до 2000 рублей. Для приехавшего в шоу-рум клиента 
это уже приятный бонус, который он может получить 
сразу же при оформлении заказа через интернет. 

Для постоянных клиентов-мебельщиков менеджер 
заводит личный кабинет, где прописывается весь ас-
сортимент, который мебельщик приобретает, и через 
интернет-магазин мебельщик выбирает нужные пози-
ции, убирает лишние и добавляет новые, корректирует 
количество — и заказ готов. Далее в 1С автоматически 
формируется готовый счет или заказ разбивается на 
2 счета: второй счет — это те позиции, которых нет в 
наличии, но есть под заказ. Либо клиент делает заме-
ну этих позиций, либо оплачивает и ждет товар. Также 
при оформлении через интернет-магазин в своем ка-
бинете мебельщик к своей цене получает еще и кеш-
бэк 2% для оплаты следующих заказов. 

Есть онлайн-конструктор мебели: можно быстро 
заказать через интернет полки, шкафы или даже бо-
лее сложные конструкции. Далее заявку смотрит тех-
нолог, потом менеджер созванивается с клиентом и 
подтверждает заказ, и он идет в работу. Можно опла-
тить свой шкаф сразу или при получении. 

«Мы активно идем в интернет, потому что там нет 
ограничений, где и что продавать. Наценки там тоже 

Коммерческий директор компании Штайнел 
Александр Шестаков
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другие, и главное в интернет-продажах — это сервис. 
Также мы ездим к клиентам, общаемся, решаем во-
просы, ведь именно общения нам всем так не хватает 
в последнее время», — делится г-н Шестаков. 

Офлайн-продажи
Для тех, кто хочет в Екатеринбурге посмотреть 

вживую предлагаемую продукцию, разобраться с 
ассортиментом, что-то выбрать или обсудить с ме-
неджером или дизайнером, работает офис-склад на 
ул.Черняховского, 86. 

В ближайшее время у «Штайнел» у метро Бота-
ника (Ботаническая —ред.) в мебельном центре на 
Крестинского открывается еще одна точка. Там будут 
приниматься заказы на распил, также будет пункт вы-
дачи интернет-заказов и будут работать дизайнеры. 

Услуги и сервис
Помимо раскроя и продажи комплектующих через 

интернет, «Штайнел» развивает услугу консолиди-
рующего склада: если клиент что-то покупает еще в 
других компаниях, то «Штайнел» готов за 2% от стои-
мости данного товара привезти его к себе на склад и 
собрать заказ в одном месте.  

«У нас есть свой парк машин, и клиент в течение 3х 
часов с момента оформления заказа может получить 
его по указанному адресу. Для удаленных географиче-
ски клиентов мы отправляем заказы курьерской служ-
бой доставки СДЭК. У них сотни пунктов выдачи по всей 
России. Оплату можно произвести как онлайн, так и в 
пункте выдачи товара», — рассказывает Александр. 

Работа также активно ведется с покупателями, ко-
торые заказывают корпусную мебель по индивидуаль-
ным размерам. Специалисты выезжают на проект, де-
лают замеры, эскизы дизайна, изготавливают мебель 
на своем производстве и монтируют, включая и уста-
новку бытовой техники, и подключение светильников. 

 «Сейчас заходить на рынок с самостоятельным 
брендом, привозя товары из Китая, уже ни к чему. 
Мы сейчас собираем заявки, формируем заказы и 
отгружаем клиентам. К примеру, со стеклом и искус-
ственным камнем мы не работаем, а отдаем заказы 
в работу тем, кто на этом специализируется. Сейчас 
узкая сегментация и производства, и продаж: если 
нет специализации, то тяжело выжить», — говорит 
Константин Старовойтов.

На сегодня в компании выстроена четкая страте-
гия ведения бизнеса, которой руководствуются и ко-
торой придерживаются, и, безусловно, это приносит 
и еще принесет в будущем свои плоды. 

И еще: лояльность и клиентоориентированность в 
шоу-руме практически во всем — и без внимания не 
оставят, и скидку помогут получить, и попить нальют. 
Да и представители делегации, с которой я приехала 
в «Штайнел», в накладе не остались — все получили 
жилеты и каски фирменного оранжевого цвета на па-
мять об экскурсии.

Успехов Вам, компания «Штайнел»!

Светлана Ширяева
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Уважаемые мебельщики и представи-
тели мебельной индустрии! 

Приглашаем Вас посетить выставку «Ме-
бель-2019», которая пройдет с 18 по 22 
ноября в «Экспоцентре» города Москвы.

На стенде Группы компаний «КЕДР» мы 
представим сразу три фабрики нашего Хол-
динга:

Фабрику столешниц «КЕДР» — произ-
водство столешниц и фальшпанелей в сег-
ментах от «эконом» до «эконом плюс»;

Фабрику мебельных фасадов «КЕДР» — 
фасады сегмента «эконом»;

Фабрику мебельных фасадов «Фабри-
че» — фасады сегмента «средний» и «сред-
ний +». 

В этом году мы продемонстрируем со-
вместный проект — результат коллабора-
ции трех фабрик, который назвали «Эф-
фект синергии». 

Вы получите единую дизайнерскую поли-
тику декоров в столешницах и фасадах, пре-
доставляющую рынку комплексные решения 
в виде готовых 3D-моделей интерьеров.

 Мы берем дизайнерскую функцию на 
себя — разрабатываем и предоставляем 
клиенту: 

• актуальные матрицы декоров сто-
лешниц и фасадов («Кедр» и «Фабриче»), 
а также их гармоничное сочетание. 

• каталог комплексных решений — 
визуализированные дизайн-проекты кухонь, 
демонстрирующих сочетания декоров фаса-
дов и столешниц в различных стилистиках. 

Такие каталоги призваны помогать ме-
бельщику продавать готовые дизайнерские 
решения мебели, созданные из имеющихся 

у него материалов, что повышает вероят-
ность совершения заказа конечными поку-
пателями.

Опираясь на опыт крупных мебельных 
салонов, можем сказать, что готовые ди-
зайнерские решения интерьеров, которые 
покупатель может увидеть и потрогать, по-
вышают ваши продажи. 

Мы заботимся о наших клиентах и стара-
емся максимально упростить их работу по 
разработке дизайн-проектов для клиентов и 
подбору материалов.

Помимо этого, на стенде мы представим 
новинки наших фабрик 2019-2020 гг., в част-
ности, новые декоры пленки и пластика, но-
вые фрезеровки, не имеющие аналогов у 
других производителей. А посетители смо-
гут получить профессиональную консуль-
тацию ведущих специалистов фабрик, а так-
же множество приятных сюрпризов! 

Не пропустите главное событие 2019 
года в мебельной сфере!

Мы ждем Вас по адресу:
123100, г. Москва, Краснопресненская 

наб., 14 на нашем стенде № 74С40, 7 Па-
вильон, 4 зал. «ЭКСПОЦЕНТР»



http://www.tmf.tomsk.ru


http://www.mf-medea.ru
http://www.fasad.novosibirsk.ru
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ФАСАДЫ, СТОЛЕШНИЦЫ«НА СЕГОДНЯ МЫ ЯВЛЯЕМСЯ ОДНИМ 
ИЗ КРУПНЕЙШИХ ПРОИЗВОДИТЕЛЕЙ В СВОЕМ 
СЕГМЕНТЕ В УРАЛО-СИБИРСКОМ РЕГИОНЕ 
И УВЕРЕННО СМОТРИМ В ЗАВТРАШНИЙ ДЕНЬ»

Константин Кухаренко, 
руководитель
фабрики «Альтерна»
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«Все начиналось с производства офисной ме-
бели. На сегодня порядка 50% — тоже офисная ме-
бель, но мы также еще производим мебель для кухни 
и ванной комнаты для сетей. Работаем со многими 
сетями. Кроме этого, мы производим школьную ме-
бель, в достаточно больших количествах мебель на 
металлокаркасе, участвуем в госзакупках и произво-
дим мебель для детских садов. Последние пять лет 
занимаемся и производством гостиничной мебели. 
Мы обставляли несколько пятизвездочных гостиниц, 
в том числе NOVOTEL в Москве, есть определенные 
технологии по производству мебели для гостиниц 
дорогого сегмента, которыми мы владеем. К сожа-
лению, в настоящий момент строительство гостиниц 
заметно снизилось, строительство некоторых при-
остановлено или заморожено по различным причи-
нам», — рассказывает руководитель фабрики «Аль-
терна» Константин Кухаренко.

Фабрика работает, в основном, в сегменте эко-
ном, так как зависит от потребностей рынка, поэто-
му практически весь спектр мебели производится из 
ЛДСП, но есть возможность производить и премиаль-
ные вещи.

Реализацию продукции, в том числе и офисной 
мебели, компания осуществляет через дилеров, как 
в той песне «от Москвы до самых до окраин». В каче-
стве дилеров работают и оптовые компании, и компа-
нии, имеющие розничные точки продаж, и интернет-
магазины. 

«Продажи часто идут мелкими партиями — време-
на, когда одному заказчику уходило 3-5 фур, к сожа-
лению, прошли. По производству школьной мебели 
мы на сегодня и близко не подошли к объемам 2005-
2007 годов, хотя в связи с уходом с рынка ряда кон-
курентов занимаем на нем заметно большую долю. 
А вот в сегменте мебели для ванных комнат для нас 
ситуация поменялась в плюс, и наша доля выросла в 
связи с уходом с российского рынка крупных игроков 
с Украины: на Украине в свое время было построено 
несколько крупных фабрик с зарубежным участием 
именно по производству мебели для ванных комнат, 
которые были широко представлены в России. Сей-
час мы в этом сегменте активно работаем. Сегодня 
мы занимаем те доли рынка, которые освобождают-
ся или которые появляются в нашем сегменте», — де-
лится Константин Владимирович.

Конечно, ситуация с 2015 года на рынке сильно 
поменялась и продолжает меняться — теперь необ-
ходимо работать в новых реалиях, а те, кто хотел или 
до сих пор хочет переждать этот затянувшийся кри-
зисный период, имеют все шансы уйти с этого рынка.  

Ситуация по участию в аукционах сегодня тоже со-
всем другая.

«Раньше мы участвовали и в аукционах, на что ра-
ботал целый отдел, — отмечает руководитель компа-
нии. — Сейчас на этом рынке происходит загадочная 
ценовая борьба, которая нам непонятна и неинтерес-
на, и мы перестали этим заниматься. По госзакупкам 
мы зарегистрированы на площадках крупнейших не-
фтяных и газовых компаний, но работают там наши 
дилеры. И дело не только в ценообразовании, а и в 
том, что лоты сегодня стали более общими, пред-
почтение отдается комплексным закупкам: вместе с 
мебелью продаются, например, стулья и т. д.». 

Сегодня «Альтерна» активно сотрудничает с круп-
ными сетями DIY: на этом позволяет зарабатывать и 
высокий уровень организации предприятия, и се-
рьезная оптимизация производства.

«То, что касается работы с сетями, это сложно, по-
тому что большие объемы, но это удобно и выгодно, 
если играть по их правилам и четко работать в их си-
стеме», — считает Константин Кухаренко. 

Компания, в принципе, старается работать над теми 
проектами, где важно умение производить, а не про-
давать. У «Альтерны» никогда не было своей розничной 
сети, а только работа с дилерами и заказчиками.

ДЕЛАТЬ ТО, ЧТО У НАС 
ЛУЧШЕ ВСЕГО ПОЛУЧАЕТСЯ — 
ПРОИЗВОДИТЬ МЕБЕЛЬ

Компания «Альтерна» с 1998 года известна на мебельном рынке как производитель офисной мебели
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Г-н Кухаренко говорит:
«Мы предпочитаем делать то, что у нас лучше все-

го получается — производить мебель. Мы активно и 
целенаправленно работаем над снижением издер-
жек: занимаемся оптимизацией производства, ра-
ботаем над уменьшением затраченного на единицу 
товара рабочего времени, корректируем распил в 
плане увеличения скорости и уменьшения отходов. 
На одном станочном парке мы производим как боль-
шие серийные заказы, для крупных сетей, так и не-
большие партии вплоть до единичных».

Мне кажется, что у этой компании есть все шансы 
работать не только с сетями в России, но и выйти на 
европейские сети. Пока же предприятие осуществля-
ет поставки на экспорт в Казахстан, и был опыт работы 
с Монголией. Константин Владимирович заметил, что, 
исходя из того, что фабрика производит мебель сег-
мента эконом, логистика в более дальнее зарубежье 
на серьезный процент увеличивает отпускную цену.

Из ЛДСП фабрика использует на сегодняшний 
день процентов на 60 продукцию Югра-плит, процен-
тов на 20 Kronospan и в небольших объемах — других 
производителей. Кромка используется, в основном, 
китайского производства, она, по словам руководи-
теля компании, с каждым годом становится все ка-
чественнее и стабильней, хотя для радиусов она до-
вольно жесткая, и в этом случае используется Rehau. 

ДВП не используется в принципе — только ХДФ про-
изводства Kronospan. 

Сейчас фабрика работает в режиме неполной за-
грузки производственных мощностей в 2 смены, но 
активно набирают третью. «Мы просто для себя счи-
таем, что средний срок производства мебели с мо-

мента заказа не должен превышать 3 недели, — гово-
рит Константин Владимирович, — а у нас на сегодня 
все 4. Сейчас, например, нет в работе гостиничной 
мебели, и любой приличный заказ еще увеличит эти 
сроки».

Но поговорить о мебельном производстве и уви-
деть его вживую — это две большие разницы. Я обо-
жаю смотреть мебельные производства — они, как 
люди: такие во многом похожие друг на друга — те же 

ЭКСКУРСИЯ ПРОХОДИЛА В РАМКАХ 
ПРЕСС-ТУРА, ОРГАНИЗОВАННОГО 
ЖУРНАЛОМ «УРАЛЬСКИЙ МЕБЕЛЬЩИК» 
И АССОЦИАЦИАЦИЕЙ УРАЛЬСКИХ 
МЕБЕЛЬЩИКОВ ПРИ СОДЕЙСТВИИ 
МИНИСТЕРСТВА ПРОМЫШЛЕННОСТИ 
И НАУКИ СВЕРДЛОВСКОЙ ОБЛАСТИ И 
ВЫСТАВОЧНОЙ КОМПАНИИ «МВК-УРАЛ».
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плюс-минус станки с похожим функционалом, и при 
этом такие абсолютно индивидуальные и непохожие 
друг на друга как цельный единый живой механизм 
со своими возможностями и потенциалом, со своими 
преимуществами и недостатками, со своей историей 
и своими задачами.

«Производство работает на современном обору-
довании, весь станочный парк у нас немецкой груп-
пы Homag. Мы постоянно совершенствуем качество, 
шагаем в ногу с новым программным обеспечением, 
которое постоянно у нас обновляется, как в управле-
нии производством, так и в оптимизации производ-
ственных процессов», — представляет свое произ-
водство г-н Кухаренко.

Нам показали практически все цеха, кроме изго-
товления и порошковой окраски металлокаркасов.

ЦЕХ МЕЛКОСЕРИЙНОЙ МЕБЕЛИ ПОД ЗАКАЗ
Мелкосерийной мебелью на фабрике считают серию 
до 50 единиц. Когда заходят однотипные модели, их 
складывают и получают общий объем.

Наши конструктора работают в программе Базис 
Мебельщик, на прошлой неделе мы обновили дан-
ную программу до последней 11 версии. Конструк-
тор разрабатывает модель, затем создаются модели 

раскроя и сразу же автоматически интегрируются в 
пильный центр. У нас есть бирка — пильный код. 

Вся обработка кромкой проходит в автоматиче-
ском режиме на станке Brandt от Homag. Скорость 
обработки детали — 20 метров в минуту.

Далее детали поступают на сверлильно-присадоч-
ные центра. Технолог-конструктор сразу интегрирует 
из Базиса чертеж на станок, оператору только необ-
ходимо найти нужный файл, нажать кнопку, и станок 
начнет работать над деталью. 

Здесь задействован станок BHX 050 Homag, кото-
рый сверлит детали по одной и удобен для мелкосе-
рийного производства. Например, боковину шкафа 
такой станок просверлит за 2 минуты 16 секунд.

Еще один деревообрабатывающий центр: он мо-
жет помимо сверления еще и фрезеровать.

«Здесь мы сейчас изготавливаем школьные пар-
ты, — говорит начальник производства Обоскалов 
Дмитрий. — Фрезеруем криволинейные детали. 
Станок сначала делает фрезеровку детали, а затем 
идет процесс сверления отверстий». 

В данном процессе используется обрабатыва-
ющий сверлильно-фрезерный центр Venture 2 от 
Homag, который выполняет операции фрезерования, 
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сверления в плоскость и в торец детали, а также па-
зование дисковой фрезой вдоль оси X. Станок может 
обработать порядка 600 деталей за восьмичасовую 
рабочую смену. 

Кромление криволинейных деталей производит-
ся в полуавтоматическом режиме. На другом станке 
кромка обрабатывается фрезами сразу с двух сторон. 

В общем, на данном участке создана оптимальная 
система для производства более индивидуальных за-
казов, которые поступают в работу.

ЦЕХ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА МЕБЕЛИ ДЛЯ ВАННЫХ 
КОМНАТ И ФАСАДОВ
Этот цех, в основном, занят производством мебели 
для ванных комнат и производством фасадов. 

Для производства фасадов используется центр от 
Homag Vantage 100, который с листа сразу делает фа-
сад: задается присадка и фрезеровка, сначала идет 
процесс сверления, затем фрезеровка и разрезание 
на фасады. 

Далее, если говорить о производстве мебели 
для ванных комнат, то для кромления стоит Brandt, 
снабженный сменной клеевой ванной для нанесения 
кромки с применением полиуретанового клея с це-
лью защиты плиты от влаги. Полиуретановый клей как 
бы спекается с плитой, образуя высокую защиту края 

от разбухания при попадании воды. В компании счи-
тают этот способ наиболее экономичным и при этом 
дающим хороший результат при облицовке плиты для 
влажных помещений.

КРУПНОСЕРИЙНОЕ ПРОИЗВОДСТВО
Эта площадка имеет в арсенале уже пильный центр 
Holzma HPL 380, рассчитанный на обработку больших 
партий заготовок в непрерывном режиме и предна-
значенный для крупносерийного производства. Име-
ет длину реза 4,3 м и размер подъёмного стола 4,3 х 
2,2м, осуществляет пакетный крой до 5 листов полно-
стью автоматически.  Операторам только необходи-
мо вывести на станок нужную деталь. 

«Мы сегодня среднестатистически используем 4 
плиты и среднюю скорость и стремимся приблизить-
ся к пяти», — говорит начальник производства.

Также здесь стоит сверлильный станок совершен-
но другого плана, чем на мелкосерийке, BST 500: на-
стройка на нем осуществляется несколько дольше, но 
он имеет высокую производительность и обрабатыва-
ет 3,5-4 тыс. деталей за смену. В горизонтальной пло-
скости у данного станка 2 головы сверлят торец сверху 
и 4 головы снизу по 21 шпинделю — боковину шкафа 
такой станок обработает зараз всего за 5 секунд.

Это довольно серьезные возможности для работы с 
большими сериями, и фабрика постоянно модернизи-
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рует и оптимизирует работу. Так, например, для про-
дуктивной максимальной загрузки оборудования в дан-
ном цехе нужен еще один кромкооблицовочный станок, 
приобретение которого сейчас рассматривается. 

Еще сейчас идет внедрение новой программы со-
вместно с компанией BOAS, которая занимается ком-
плексной автоматизацией мебельных производств на 
всех уровнях от продаж и управления, мониторинга и 
диспетчеризации до производства и склада, связы-
вая их в единую процессную цепочку. Задача состоит 
в том, чтобы все детали, вся работа станка была вид-
на у технологов на мониторе.

ЦЕХ МЕМБРАННО-ВАКУУМНОГО ПРЕССОВАНИЯ
Цех оборудован прессом российского производства 
MasteR, укомплектованным двумя рабочими стола-
ми. Время прессования от 1,5 до 3-х минут. На про-
цессе облицовки фасадов заняты 6 человек.

На готовые фасады наносится клей, затем они на 
подставках выкладываются на рабочий стол, покры-
ваются пленкой и через некоторое время загружают-
ся в пресс. 

По выходу из-под пресса облицованные фасады 
уже вручную вырезаются из пленки, а затем обреза-
ются лишние ее части.

Данные пресса, видимо, удобны в работе и дают ка-
чественный результат, потому что ими укомплектова-
ны многие фабрики, на которых мне удалось побывать. 
Респект российскому производителю прессов MasteR! 

ОТК И УПАКОВКА
На данной площадке идет отсмотр деталей. Сюда сте-
каются все готовые детали, девушки осматривают де-
таль на предмет пыли, остатков клея, брака. Здесь де-
тали проходят ОТК. Это подготовка перед сборкой и 
упаковкой. Если на каждом этапе детали проверяются 
выборочно, то на ОТК каждая деталь проходит контроль.

Также здесь расположено оборудование для изго-
товления упаковки, имеющее 7 ножей, которое режет 
и релюет под загиб листы гофрокартона. Далее упа-
ковка идет вручную. 

Упаковка деталей в большей степени зависит от 
того, что упаковывается: например, детали можно 
проложить гофрокартоном, поролоном, спанбондом; 
заполнить пустые места, чтобы изделие плотно и за-
щищенно размещалось в коробке, можно плотным 
поролоном, пенопластом.

Вся серийная мебель сертифицируется: и если на 
офисную мебель сертификат «живет» до пяти лет, то 
на школьную — не более двух.
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Почти весь парк машин на фабрике от немецко-
го производителя Homag. Оборудование снабже-
но интегрированным программным обеспечением 
CADmatic 5 и woodWOP.

Есть немецкий торцовочный обрезной станок 
Altendorf, который используется для спилов боковин 
шкафов под плинтуса. В работе — итальянский пресс 
для облицовки фасадов пластиком или шпоном. 

«Сейчас рассматриваем приобретение еще од-
ного кромкооблицовочного станка: весь парк машин 
может производить мебели заметно больше, а кром-
кооблицовка такие объемы не потянет. Но, к сожале-

нию, минимальная стоимость такого, как у нас, стан-
ка от Homag составит минимум 156 тыс. евро, что 
окупаться будет долго, а приобретать б/у для поточ-
ного производства довольно опасно. Мы посмотрели 
в сторону BIESSE, но цена отличается от Homag не так 
значительно. Пока решаем», — говорит Константин 
Кухаренко.

Буквально спустя неделю после посещения фа-
брики с Константином Владимировичем мы встрети-
лись на выставке BIESSE в Италии в Пезаро. Он актив-
но изучал тонкости и нюансы работы оборудования, 
много общался с менеджерами, в том числе и с ита-
льянскими, созванивался со своими технологами.

Буквально перед сдачей материала в печать я уз-
нала, что вопрос по приобретению кромкооблицовоч-
ного оборудования уже решен. Выбор все-таки пал на 

проверенное годами оборудование Homag.  Уже со-
всем скоро цех по работе с крупносерийной мебелью 
пополнится современной машиной KAL 370 Ambition 
2480.

Офисные помещения фабрики светлые, простор-
ные, с большими окнами и обставлены, включая 
кабинет директора, мебелью собственного произ-
водства. Предприятие постоянно работает над сни-
жением затрат на производство единицы изделия и 
старается, работая в сегменте эконом, при высоком 
качестве добиться максимально низкой себестоимо-
сти продукции. Предприятие вполне открыто как к не-
стандартным заказам, в том числе и в премиальном 

сегменте, так и к крупным серийным. За последние 
4 года обороты фабрики год от года только растут. 
Есть возможности и для расширения производства: и 
площади, и грамотный штат сотрудников, и огромное 
желание руководителя двигаться постоянно вперед. 
С таким предприятием интересно, комфортно и вы-
годно работать и клиентам, и партнерам, и, думаю, 
сотрудникам.

Хочется выразить огромную благодарность и ор-
ганизаторам посещения фабрики, и руководству фа-
брики за то, что мы смогли увидеть практически все 
производство, за интересную экскурсию начальнику 
производства Дмитрию Обоскалову.

Светлана Ширяева



http://www.vesta.spb.ru


http://eurostil.su
http://www.plastics-foils.ru
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С мая по сентябрь 2019 года компания ЭГГЕР про-
вела ставший уже традиционным конкурс на лучшее 
интерьерное решение — EGGER D&D. Дизайнеры и 
архитекторы со всей России, Беларуси и Казахстана 
боролись за ценные призы — дизайн-туры на заводы 
компании ЭГГЕР.

В этом году конкурс собрал рекордное количество 
проектов — 570 заявок из 45 городов России, Белару-
си и Казахстана. По сравнению со стартом конкурса в 
2017 году, количество заявок увеличилось более чем 
в пять раз! Среди объектов-участников конкурса жи-

лые интерьеры, школы, гостиницы, рестораны, сало-
ны красоты, офисы и фитнес-центры. 

Принять решение было непросто, конкуренция, осо-
бенно в номинации «Жилая недвижимость», была очень 
серьезной. Профессиональное жюри, состоящее из 
представителей дизайнерской и архитектурной среды, 
а также специалистов компании ЭГГЕР, в результате 
двухэтапного голосования выделило 10 победителей.

В номинации «Жилая недвижимость» победу 
одержала компания Bramante из Самары за интерьер 

ОБЪЯВЛЕНЫ ПОБЕДИТЕЛИ 
КОНКУРСА АРХИТЕКТУРНЫХ 
И ДИЗАЙНЕРСКИХ РЕШЕНИЙ 
EGGER D&D 

EGGER D&D (Distribution & Design) — конкурс для архитекторов, дизайнеров и дистрибьюторов про-
дукции компании ЭГГЕР. Цель конкурса — поиск лучших решений в области дизайна интерьеров с 
применением продукции ЭГГЕР, а также углубление взаимодействия ЭГГЕР и дистрибьюторов с ар-
хитектурным и дизайн-сообществом.

Обладатель суперприза — ООО «Мебелария» из Мурманска. 
Интерьер библиотеки гимназии г. Мурманска
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просторной квартиры, выполненный из материалов 
ЭГГЕР. Второе место досталось компании «Идея» из 
Пензы, предоставившей на конкурс оригинальный 
проект кухни. Третье место завоевала дизайн-студия 
«Мёд» из Екатеринбурга за проект спальни.

В номинации «Коммерческая недвижимость» 
места распределились следующим образом: первое 
место занял проект торгового центра в Минске, вы-
полненный компанией Mebel Holl и дизайнером Алек-
сеем Полянка. Второе место досталось компании 
Кристалл-М за интерьер отеля в Алтайском крае, и 
бронзу получила компания SmileMebel из Витебска за 
проект кофе-бара.

В номинации «Открытая категория» было получе-
но не так много работ, поэтому члены жюри выделили 
только два проекта. Первое место получила компания 
Русские кухни из Иркутска за проект фитнес-центра, 

а второе место досталось дизайн-бюро Антрацит из 
Анапы за интерьер детского развивающего центра.

В отдельную номинацию в этом году были выделе-
ны интерьеры детских комнат, победителем в кото-
рой стала дизайнер Мария Рыбалко.

Суперприз от компании ЭГГЕР — поездка на за-
вод ЭГГЕР в Австрию, г. Санкт-Иоганн, для трех чело-
век (дизайнера и дилера, предоставившего материалы 
для проекта) достается ООО «Мебелария» из Мурман-
ска за проект библиотеки гимназии. За данный проект 
проголосовали все без исключения члены жюри.

По итогам голосования в официальной группе ЭГ-
ГЕР ВКонтакте приз зрительских симпатий получает 
компания Mebel Holl из Минска.

Так же, как и в прошлом году, активное участие в 
конкурсе принимали официальные дистрибьюторы 
компании ЭГГЕР. Безусловным лидером в борьбе за 
презентационный модуль POS стал ТД «Мебельная 
Фабрика СИБИРЬ», предоставивший на конкурс 291 
проект своих клиентов.

Благодарим всех участников за проявленный непод-
дельный интерес к конкурсу, множество креативных, 
стильных и качественных работ и рассказы о том, какую 
роль в дизайне интерьера сыграли материалы ЭГГЕР. 
Увеличивающееся из года в год количество заявок до-
казывает актуальность подобного конкурса, а значит и 
в следующем году ЭГГЕР организует подобный конкурс 
для архитекторов, дизайнеров и дистрибьюторов.

Первое место в номинации «Жилая недвижимость» — 
компания Bramante из Самары. Интерьер просторной 
квартиры, выполненный из материалов ЭГГЕР

Победитель в номинации «Открытая категория» — компа-
ния «Русские кухни» из Иркутска. Проект фитнес-центра

Победитель в номинации «Коммерческая недвижи-
мость» — компания Mebel Holl и дизайнер Алексей Полян-
ка. Проект торгового центра в городе Минск, в интерьере 
которого использовано более 10 декоров ЭГГЕР
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2019 год был отмечен для группы и увеличением 
продаж в первом квартале и в Европе, и на других 
континентах, и открытием учебного кампуса в Вилла-
Веруккьо, Италия, и традиционной домашней выстав-
кой SCM Open Days в технологическом центре SCM 
на территории головного предприятия в Римини, где 
были представлены новейшие разработки компании 
и состоялся пред-показ революционных станков. И, 
конечно же, знаковым для SCM стало участие в май-
ской выставке LIGNA в Ганновере: на 4000 квадратных 
метрах было представлено более шестидесяти тех-
нологических и цифровых решений для всего сегмен-
та вторичной деревообработки. Здесь состоялась 
уже мировая премьера целого ряда станков — фор-

матно-раскроечного станка class px 350i с подвижной 
кареткой и двухсторонним наклоном пильного агре-
гата; нестингового центра morbidelli x400, совмеща-
ющего возможности обычного раскроя и раскроя 
по технологии нестинг и обладающего функцией го-
ризонтального сверления и не только; сверлильно-
го центра с ЧПУ morbidelli ux200d, обрабатывающих 
центров с ЧПУ hypsos и balestrini power для работы с 
массивом, а также oikos x с шестиосной головой, слу-
жащего для производства элементов домостроения 
и др. А впереди — еще участие в выставке Woodex в 
Москве... Крайне сложно в рамках одной публикации 
рассказать обо всем этом, но попробуем предста-
вить на свое авторское усмотрение самые яркие и 

Вряд ли среди производителей мебели найдется тот, кто не знает имени SCM. И это неудивитель-
но: компания выпускает оборудование и промышленные линии для деревообрабатывающей и ме-
бельной промышленности с 1952 года и обладает одной из самых развитых дистрибьюторских 
сетей. В группу входят 10 заводов, расположенных исключительно на территории Италии. Более 
20 000 единиц оборудования выпускается ежегодно. Станки SCM работают и в небольших столяр-
ных мастерских, и на крупных фабриках на всех производственных участках — от участка раскроя до 
сборки и упаковки. Большое внимание в компании уделяется сервису, а также обучению как персо-
нала, так и клиентов, и партнеров. Выручка SCM Group в 2018 году продемонстрировала двукратный 
рост и к концу года превысила 700 миллионов евро. 

SCM: YOU’LL NEVER WORK ALONE*
*ВЫ НИКОГДА НЕ БУДЕТЕ РАБОТАТЬ В ОДИНОЧКУ.
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впечатлившие моменты: новые технологии и «интел-
лектуальная ориентированная на человека фабрика», 
масштабирование обучения и образования, как орга-
низована работа на заводах группы, как изготавлива-
ются станки и многое другое — в текущем материале.

ИНТЕГРИРОВАННАЯ ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНАЯ 
ФАБРИКА 
Ассортимент, его разнообразие и индивидуализация, 
скорость поставки готовой продукции клиенту — вы-
зовы, которые бросает рынок каждому производите-
лю мебели. Как обеспечить гибкость производства 
при сохранении больших объемов? Как изготовить в 
кратчайшие сроки всё более мелкие производствен-
ные заказы? Как соответствовать набирающему обо-
роты тренду массовой персонализации? 

SCM предлагает свой ответ на эти вопросы: при 
выпуске индивидуальной мебели в больших объемах 
производитель должен точку кастомизации — мо-
мент, когда определяется, что деталь изготавливает-
ся конкретному клиенту в соответствии с конкретным 
индивидуальным заказом — отодвинуть в технологи-
ческой цепочке как можно ближе к тому этапу, когда 
товар уже готов. Если сдвинуть точку кастомизации 
вперед, то на предыдущих этапах — на раскрое, при 
облицовывании кромкой, на присадке — можно рабо-
тать как при серийном производстве. И это дает ряд 
преимуществ — и в скорости, и в оптимизации ис-
пользуемых материалов, и т. п. Этот принцип заложен 

в основу «Интеллектуальной и ориентированной на 
человека фабрики» от SCM.

Премьерный показ работы такой фабрики состоял-
ся на Днях открытых дверей компании в начале 2019 
года в Технологическом центре в Римини. На выставке 
LIGNA в Германии была представлена ещё более слож-
ная модель, включающая все технологические фазы — 
от проектирования мебели до создания станочных 
программ, от обработки панели до сборки каркаса.

Такая фабрика, вернее, производственная мо-
дель такой фабрики представляет собой модульное 
и легко конфигурируемое производство, оснащённое 
индустриальными и коллаборативными роботами. 
Такое производство наиболее эффективно и быстро 
способно отвечать на вызовы массовой персонали-
зации и концепции Industry 4.0. Благодаря своей гиб-
кости и моделируемости, такая система выходит за 
рамки традиционных систем автоматизации и может 
быть сформирована в соответствии с запросами кли-
ента для выполнения самых разнообразных процес-
сов обработки. 

«Интеллектуальная и ориентированная на челове-
ка фабрика» (Smart&Human Factory) основана на от-
дельных, полностью автоматизированных производ-
ственных участках (ячейках), которые разделены по 
функционалу, т.е. по технологиям, укомплектованы, в 
основном, стандартными, существующими в серийном 
производстве станками SCM. При этом при примене-
нии этой системы оператор освобождён от простых и 
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монотонных действий, благодаря применению про-
мышленных человекоподобных роботов KUKA, его труд 
сопровождается помощью коллаборативных роботов 
Universal Robots на финальных этапах производствен-
ного процесса (сборка, вставка фурнитуры, нанесение 
клея и чистовая отделка поверхности) в абсолютной 
безопасности и без применения ограждений. Кроме 
того, логистика процесса остаётся столь же гибкой, 
благодаря применению интеллектуальных челноков с 
автономным управлением MiR. Всё это управляется и 
оптимизируется программным супервайзером Maestro 
Watch, служащим для мониторинга состояния каждого 
производимого изделия от начала до конца его пути, 
и объединено системой «магазина вещей» IoT Maestro 
Connect, собирающей и анализирующей данные, по-
ступающие от технологических устройств SCM, что 
позволяет, с одной стороны, производить полный кон-
троль производственного потока, а, с другой стороны, 
применять режимы интеллектуального и оптимизиро-
ванного технического обслуживания.

Работа предложенной SCM производственной 
модели направлена на максимальную оптимизацию 
операций раскроя, кромкооблицовки и сверления 
панелей и предельно приближена к работе реаль-
ной фабрики при серийном производстве. При таком 
подходе снижается количество обрезков, остатков 
и переоснащений станков при переходе от одного 
производственного задания к другому с дальнейшей 
группировкой этих заданий в конце процесса и сме-
щением персонализации на эту фазу. 

Разумеется, плюсы такого интеллектуального и 
автоматизированного производства очевидны. Сре-

ди них — и упрощение работы, и безопасность про-
цессов, и новые алгоритмы взаимодействия между 
человеком, роботом и станком, и повышение гибко-
сти производства (в частности, изменение конфи-
гурации, последовательности, производственного 
процесса), что неизбежно ведет к повышению эф-
фективности работ. Ведь, как уже и было сказано 
выше, все более очевидными становятся тенденция 
персонализации в серийном производстве, требо-
вание к его гибкости и необходимость немедленного 
реагирования на стремительно меняющийся потре-
бительский спрос. Собственно, как работать в таких 
условиях и демонстрирует компания SCM.

ЛАБОРАТОРИЯ ОБРАБОТКИ ПОВЕРХНОСТЕЙ 
SURFACE TECH LAB
Обработка поверхностей, отделка — тема, сама по 
себе, сложная, в деятельности SCM ей уделяется 
особое внимание, именно поэтому хочется остано-
виться на ней отдельно в этой статье. 

Раскрой, кромкооблицовка, присадка — опера-
ции важные, технологии серьезные и на большинстве 
предприятий уже освоенные в совершенстве, но, по 
большому счету, для конечного потребителя имею-
щие минимальное значение. Конечный потребитель 
судит по внешнему виду, поэтому последнее время 
именно отделка поверхностей и ее качество играют 
ключевую роль при выборе того или иного набора ме-
бели, а, значит, перед производителем возникают но-
вые задачи. И подбор оборудования, задействован-
ного в отделке, более кропотливый, особый процесс. 
Многие обрабатывающие станки и даже крупногаба-
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ритные машины можно купить без предварительного 
тестирования, но совсем другое дело — выбор, на-
пример, шлифовального станка. Да и ответить на во-
прос, а что фабрика получит от такого станка, невоз-
можно однозначно, потому что хорошее качество для 
одного производителя будет неприемлемым для дру-
гого. Соответственно, и подбирается такое оборудо-
вание, как правило, индивидуально и только после 
проведения ряда тестов. А как это происходит, в SCM 
рады наглядно демонстрировать на примере своих 
специализированных лабораторий — Технологиче-
ского Центра Superfici в Вилласанта (Монца), Техно-
логической лаборатории DMC в Вилла-Веруккио (Ри-
мини) и других лабораториях по финишной отделке в 
зарубежных филиалах. В этой статье мы расскажем о 
лаборатории обработки поверхностей в_Римини.

Лаборатория обработки поверхностей представ-
ляет собой цех, где установлено оборудование, на 
котором в соответствии с пожеланиями заказчика 
подбирается необходимое качество отделки и компо-
новка будущего станка. 

Так, например, здесь представлены 4 машины, 
на которых можно смоделировать любую доступ-
ную компоновку станка, они комплектуются, исходя 
из поставленных клиентом задач, в них приводятся 
в работу разные обрабатывающие группы в разной 
последовательности. На базе этих четырех станков 
представлены все процессы шлифовки, которые су-
ществуют. Поскольку к возможностям машин стоимо-
стью от 100 000 евро и выше у каждого клиента идут 

свои требования, на базе этих четырех станков заказ-
чик может симулировать любой процесс. Например, у 
него есть набор задач: калибровать шпон, шлифовать 
грунт и т. д. Здесь он может смоделировать весь свой 
производственный процесс. 

К слову, особенно интересна группа имитации руч-
ной обработки стамеской. Это фактически способ, по-
зволяющий на стыке технологий внутрь шлифовального 
станка поместить сложный механизм — что-то между 
четырехсторонним станком и центром с ЧПУ. По сути, 
это фрезерные головки с ножами, но вращение, гори-
зонтальное и вертикальное перемещение валов, по-
дача — все полностью на сервоприводах. С помощью 
комбинации управляемых параметров можно полу-
чать бесконечное количество профилей. Чтобы сде-

лать один из них на станке с ЧПУ, уйдет уйма времени, а 
этот станок сделает за 30 секунд. Это совершенно иной 
метод производства! Подобное оборудование очень 
производительное, но технология подходит преимуще-
ственно для крупных фабрик. Любопытно, что первый 
такой станок был куплен именно российским клиентом 
на выставке LIGNA в Ганновере 4 года назад, сегодня в 
нашей стране работают уже три такие машины. 

Не менее интересно и то, что представленная тех-
нология появилась случайно. Инициатором стал кли-
ент из США, где работают очень крупные фабрики по 
производству паркета и фасадов из массива. Клиенту 
требовалось производить паркет не плоский, а вол-
ной, будто бы обработанный стамеской. В ответ на 



48 МЕБЕЛЬЩИК СИБИРИ № 14 (286)_2019  ____________________  WWW.MEBELSIB.BIZ ____________________  MEBEL@X1.RU

ОБОРУДОВАНИЕ И ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА МЕБЕЛИ

это требование SCM 6 лет назад предложила вот этот 
станок. А после этого специалисты группы совмест-
но с производителями инструмента стали развивать 
эту технологию для мебельной индустрии (к слову, 
ножи здесь стоят достаточно специфические). Таким 
образом, те, кто делает паркет на такой машине, де-
лают совершенно уникальный продукт! Станок может 
имитировать работу ленточной пилы, чтобы на выхо-
де было ощущение, что изделие прошло обработку на 
пилораме, что особенно важно для лофтовых вещей, 
очень модных последнее время. 

Второй агрегат, представленный в лаборатории, 
относится к планетарной группе и позволяет в про-
мышленном масштабе добавлять различные эффек-
ты на напольные покрытия, фасады или окна. Напри-
мер, станок позволяет добиться эффекта «открытая 
пора на массиве древесины. 

Вскрытие пор — опция очень интересная, в Рос-
сии часто упрощается и называется «браширование» 
или «старение», хотя на самом деле суть процесса го-
раздо глубже, речь не о структурировании, а именно 
о вскрытии пор. Причем оборудование SCM — един-
ственное в мире, которое позволяет выполнить эту 
работу на собранном элементе, например, на дере-
вянном окне. 

Соответственно, на этих двух машинах прямо в 
лаборатории специалисты компании вместе с кли-

ентами и подбирают инструменты и компоновки под 
самые разные материалы. Как показал недавний тест, 
проведенный для российского клиента, SCM может 
справиться и со структурированием по ЦСП (цемент-
но-стружечной плите или фибро-цементу) с исполь-
зованием группы SGORBIATORE.

Естественно, после обработки, заготовка должна 
быть отшлифована, прежде чем идти, например, в 
мембранный пресс или на покраску и отделку. Шли-
фовка — это отдельный мир и подбор соответствую-
щего оборудования происходит здесь же.

Гости SCM, приезжающие в лабораторию, могут 
заглянуть внутрь щеточного станка, который осна-
щен группой вертикальных и группой горизонтальных 
щеток. Этот аппарат работает значительно тише. На 
входе стоит достаточно простая орбитальная группа, 
предназначенная для шлифования, а дальше две груп-
пы с горизонтальной осцилляцией. К сожалению, в 
России щеточные станки активно не используют, хотя 
и покупают. Увидеть реально работающий по грунту 
шлифовальный щеточный станок крайне сложно, мно-
гие пользователи считают, что такая обработка невоз-
можна. На самом деле, возможно практически все, 
уверены в SCM, и залог успеха в том, что один и тот же 
станок или группа станков сначала должны работать 
по сырому материалу, а затем по грунту. Подробнее 
эти и другие секреты шлифования SCM демонстриру-
ет и открывает своим заказчикам в этой лаборатории.
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В SCM убеждены и к этому призывают заказчи-
ков — машины для обработки профильных поверх-
ностей нельзя покупать без предварительных тестов 
именно на ваших материалах и деталях. И при этом, 
все равно, нужно понимать, что станок ряд задач по 
профильному шлифованию решает только на 80%, 
а 20% все равно остаётся для доработки вручную, т. 
е. обработка поверхностей — это совместная ответ-
ственность фабрики и производителя оборудования, 
потому так важны предварительные тесты. 

Исходя из требований клиента, в зависимости от 
материалов, с которыми он работает, и после прохож-
дения ряда тестов в соответствующей лабораторной 
машине рождается компоновка станка под индивиду-
альные потребности и свои задачи.

А еще в лаборатории можно увидеть уникальную 
планетарную группу, которую делает только SCM уже 
более 8 лет, и у нее очень много функций. Для сравне-
ния: орбитальная группа имеет мощность 4кВт, и она 
есть у всех в мире, а планетарная группа мощностью 
в 15 кВт — это эксклюзив от SCM. 7 кВТ — двигатель 
на диске, и 7кВт — двигатель на щетке. 

4 диска, которые вращаются в одну сторону. 16 щё-
ток, которые вращаются в другую сторону… Уникаль-
ность группы состоит в том, что для нее нет разницы 
в направлении волокон, а также в кинематике движе-
ния — диски вращаются в одну сторону, щётки — в дру-
гую. Компании, делающие фасады из массива, знают 
классическую ситуацию: очень сложно отшлифовать 

фасад из массива в сборе, у которого на поперечине 
не будет видно царапин от абразивного материала. А 
вместе с SCM это становится возможно! Эта группа по-
зволяет делать в том числе и «затирание в ноль» абсо-
лютных заготовок. Чтобы не было продольной царапи-
ны на поперечине на двери или на фасаде, планетарная 
группа имеет затирающие пластиковые диски, сделан-
ные из материала abranet. Плиту MDF, например, такой 
станок может превратить почти что в зеркало, при рабо-
таете с высокоглянцевыми пленками можно пройтись 
специальным диском, и он сделает из MDF абсолютно 
гладкую поверхность, которая потом позволит получить 
такое же высокое качество фасадов.

Представленная группа имеет абсолютно раз-
личный инструмент. Например, шлифовальный ин-
струмент tynex, которым можно работать сразу, если 
обрабатываемый материал — сосна. Если же необхо-
димо обработать твердые породы — дуб и ясень, сна-
чала работают металлические щетки, которые имеют 
зернистость, вернее, целый ряд зернистости, это це-
лая технология... 

Одна из представленных в этом году новинок — 
гамма мембранного прессования, в частности, — го-
рячий мембранный пресс с автозагрузкой. Если еще 
совсем недавно SCM предлагала только дверные 
пресса, выпускаемые более 15 лет, то сейчас можно 
говорить о прессовом оборудовании всей линейки. 

Сегодня многие производители выполняют мем-
бранное прессование, а потом сверху красят, напри-
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мер, наносят патину, затем закрывают все это про-
зрачным лаком. Получается достаточно эффектно 
и интересно. В наши дни появились очень интерес-
ные пленки, которые хорошо имитируют древесину, 
имеют различные спецэффекты — вариабельность 
огромна. Технология печати стала настолько совер-
шенной, что люди, досконально разбирающиеся, не 
могут определить — пленка это или нет. Любые на-
правления отделки и движения в развитии SCM мо-
жет поддержать, потому что владеет как технология-
ми покраски, так и мембранного прессования. И все 
это тоже подбирается индивидуально, и для этого и 
работает лаборатория обработки поверхностей.

ЗАВОД ВИЛЛА ВЕРУККИО
Как уже было сказано, в группу SCM входит 10 за-
водов. При этом ни на одном из них никогда не вы-
пускается оборудование на склад. Каждый изготав-
ливаемый станок уже заказан либо филиалом, либо 
дилером, либо конечным клиентом. Для какой страны 
он делается, отмечено флагом, который прикреплен к 
собираемому изделию. 

Как организована работа на промышленных пло-
щадках группы, рассмотрим на примере завода па-
кетных пильных центров, шлифовального и прессово-
го оборудования в Вилла Веруккио (Италия).

Производство начинается со склада компонентов. 
Сюда поступают полуфабрикаты как внутренние, про-
изведенные на фабрике компонентов SCM, так и внеш-
ние: подшипники и направляющие. Отсюда начинаются 

две производственные линии: S1 и S2. S1 — это линия, 
которая работает по конвейеру и у нее есть четкий такт. 
Каждые 4 часа 50 минут выходит готовый станок. А на ли-
нии S2 собираются специальные станки, к которым не-
применим способ конвейерной сборки. Так называемые 
островные линии предназначены для больших станков. 
Станок собирается в островном режиме, когда к нему в 
течение нескольких недель подвозят все необходимые 
компоненты. На отдельной островной линии собираются 
и пильные каретки, у которых есть специальные устрой-
ства, например, flexcut и т. п., поскольку на их сборку 
требуется чуть больше времени, чем на обычные, они не 
могут изготавливаться в конвейерном режиме, потому 
что будут задерживать весь производственный процесс. 

Каждый собранный на заводе станок тестируется. 
Работа оборудования проверяется так, как будто оно 
уже у клиента на фабрике. 100% пильных центров за-
пускаются здесь в полностью собранном виде с пол-
ным тестированием, что позволяет быть уверенным в 
100% качестве изделия.

Отдельная зона — зона выпуска и тестирования 
комплексно-интегрированных линий. Во время по-
сещения завода здесь как раз тестировался гибкий 
склад с пильным центром. 

Гибкий склад — это тренд, активно набирающий 
обороты. К слову, гибкий склад достаточно интерес-
ный и удобный инструмент для оптимизации хране-
ния и использования плитных материалов, и в России 
уже есть несколько предприятий, первыми организо-
вавшие производственный процесс таким образом. 
Гибкий склад представляет собой передвигающийся 
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портал: его высота и длина не ограничены, все зави-
сит от количества загружаемых листов и их разноо-
бразия. А вот, ширина, как правило, не превышает 13 
метров, что связано с транспортировкой в еврофуре. 
Такие склады бывают легкие, тяжелые, двухконсоль-
ные, одноконсольные. В среднем гибкий склад с од-
ним порталом перемещает 1 лист в минуту.

При поступлении на склад листового материала 
система считывает этикетку и определяет место под 
хранение в рамках склада, а дальше гибкий склад 
знает со 100%-й точностью, где какая плита у него на-
ходится — всю информацию он хранит в архиве про-
граммы. Материалы, которые чаще используются, 
размещаются ближе к пильному центру, редкие цве-
та могут лежать в дальнем углу. И если один раз в год 

вас один из клиентов попросит сделать салатовую 
тумбочку, то гибкий склад точно знает, что в таком-то 
месте, третья снизу — это салатовая плита «Кронош-
пан». Она может лежать до этого момента два года, 
но, когда поступит такой заказ, гибкий склад ночью 
достанет эту нужную плиту, и утром она будет лежать 
уже на рабочем столе рядом с пильным центром. Гиб-
кий склад работает даже ночью: он готовит пачки плит 
на следующий день. Его преимущества особенно за-
метны при работе с плитами разных цветов, толщин и 
производителей. 

Еще одна отдельная линия завода — по сборке 
шлифовальных станков DMC. Сюда приходят валы с 
завода компонентов и далее разрозненные детали 

превращаются в серьезную машину. Эта линия тоже 
работает по принципу конвейера с тактовой частотой 
в 10 часов, т. е. каждые 10 часов отсюда выходит шли-
фовальный станок.

Еще один участок — производство специальной 
группы SGORBIATORE (DMC): пилы, планетарные 
группы и другие решения по отделке, о которых речь 
шла выше. 

Шлифовальные станки DMC 30, 60 и 90 выпуска-
ются на двух линиях, которые разделены по логике: 
легкие и тяжелые станки делаются отдельно.

Рядом два склада: один с комплектующими, необ-
ходимыми для производства шлифовальных станков 
и раскроечных центров, второй — временный склад 

готовой продукции, откуда готовое оборудование 
уезжает в центральный логистический хаб.

В SCM серьезная программа прогнозирования за-
казов более чем на 3 месяца вперед, которая позволя-
ет увидеть все входящие заказы, и как они формируют-
ся. В соответствии с ней работает производственная 
программа, поэтому нужные запчасти и комплектую-
щие всегда имеются в наличии. Практически на каж-
дом участке есть небольшой склад соответствующих 
необходимых элементов, а также отдельно — авто-
матический склад мелких запчастей. На каждом из 10 
производств группы есть такой склад. Он полностью 
автоматизирован, пользователь набирает нужный 
штрихкод, и на одной из полок склада выдвигается 
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подсвеченная красным светом ящик-кассета с нужны-
ми для производства комплектующими. 

На отдельном складе хранятся запчасти на пост-
продажный сервис. Центральный автоматический 
склад запчастей всей группы — это уже отдельная 
история.

ЦЕНТРАЛЬНЫЙ СКЛАД ЗАПЧАСТЕЙ SCM GROUP 
Рядом с заводом в Вилла Веруккио расположен цен-
тральный склад запчастей всей группы, обеспечи-
вающий постпродажный сервис. По миру еще всего 
пять таких больших складов: в России, Малайзии, 
США, Бразилии и Китае, но итальянский — централь-
ный, обслуживает все остальные. Групповая поставка 
запчастей на пять складов идет раз в неделю. 

Общая площадь склада запчастей в Италии — 
8000 м2. 

Здесь, как и везде в SCM, все автоматизирова-
но, каждая деталь штрихкодируется при помощи 
мобильных устройств, вручную ничего не решается. 
Запчасти, которые приходят как с завода компонен-
тов SCM, так и от внешних поставщиков (например, 
подшипники, винты, болты и т. д) при приеме на склад 
по штрихкоду вводятся в систему, что позволяет, во-
первых, быстро и безошибочно положить их в нужное 
место, а, во-вторых, также быстро достать их оттуда 
потом. Учет запчастей — это колоссальный пласт ин-
формации. Общий ассортимент составляет порядка 
36 000 позиций. Более 20 000 наименований распре-
деляются на пять автоматических складов. Мелкие 
вещи лежат в многоэтажных складах, где по штрихко-
ду выдвигается нужная ячейка. Остальные товарные 
позиции находятся на стеллажах. Здесь действует 
четкая логика: близко к доступу (приходу и отгрузке) 

лежат наиболее востребованные запчасти, имею-
щие быструю ротацию. Чем реже деталь требуется, 
тем выше она находится. Общая сумма запчастей на 
центральном складе — 13 миллионов евро. 3,5 млн из 
них расположены на первом этаже, где запчасти бы-
строго доступа и ротации. Здесь же хранятся детали 
к станкам, которые уже не выпускаются. Официально, 
после снятия с производства, по запчастям оборудо-
вание обслуживается еще 10 лет, по факту же на скла-
де еще хранятся компоненты с 90-х годов. 

Каждый день с этого склада конечным клиентам от-
гружается от 400 до 600 приоритетных отгрузок DHL, 
UPS и иной быстрой почтой. Есть группа деталей, ко-
торая раз в неделю уходит в филиалы или дилерам. 
При этом, несмотря на то что все запчасти кодифи-
цированы, заказчик все равно может получить фото 

своей детали перед тем, как она будет ему отгружена.

Таким образом, SCM Group гарантирует опера-
тивную поставку запчастей к своему оборудованию, 
даже к тому, которое больше не производится!

ЛОГИСТИЧЕСКИЙ ХАБ
Но вернемся к самому оборудованию. Итак, тесты 
пройдены, оборудование выбрано и изготовлено. 
Дело за малым — доставить его заказчику.

Еще совсем недавно каждый из 10 заводов, вхо-
дящих в группу SCM, отгружал произведенную про-
дукцию сам, и, если клиент приобретал более чем 
один станок с разных производств, приходилось 
«собирать» заказ по всей Италии. А при увеличении 
объемов производства на заводах в SCM поняли, что 
при всем торжестве технологий и контроле качества 
участок отгрузки может стать слабым звеном. Соот-
ветственно, было принято решение оптимизировать 
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процесс и организовать логистический хаб — склад, 
куда стекается произведенное на всех заводах груп-
пы оборудование и откуда будет централизованно 
уходить по всему миру. Планируется, что 95% отгру-
зок будет выполняться именно отсюда. 

Логистический хаб SCM занимает площадь 11 
тыс. кв. м. Здание построено с использованием со-
временных технологий, в том числе сейсмостойких, 
и разделено на два модуля. В нижнем модуле рас-
полагаются большие и тяжелые машины, в верхнем 
модуле на стеллажах ожидают отгрузки более лег-
кие и мелкогабаритные станки. Вся продукция попа-
дает на склад через одни центральные ворота. Учет 
каждой зашедшей единицы продукции осуществля-
ется путем считывания информации со штрихкода. 
Поскольку каждый станок, каждый ящик имеет свой 
штрихкод, соответственно, при заходе на склад и да-
лее в процессе отгрузки каждая единица продукции 
ассоциируется по нему по месту на складах. В любой 
момент в реальном времени безошибочно можно 
определить, где какой станок находится. Эта система 
штрихкодирования исключает вероятность ошибки и 
гарантирует, что все станки, которые числятся в заяв-
ке на отгрузку, физически есть на складе и попадут в 
грузовой автомобиль. Здесь абсолютно невозможен 
вариант, что оборудование вместо, например, России 
уедет в Канаду. 

Отгрузка управляется централизованным офисом 
отгрузок, каждая согласовывается с логистами, кото-
рые общаются с конечными клиентами и дилерам по 
всему миру, в автоматическом режиме выписывают 
все необходимые фактуры, контролируют процесс 
отгрузки. 

Приезжая в хаб, водитель фуры проходит «чек-ин», 
логисты ставят его на загрузку. В хабе предусмотре-
ны единые ворота и для грузовых автомобилей, и для 
контейнеров. В зоне загрузки установлены системы 
блокировки колес, гарантирующие, что во время за-
грузки тяжелых единиц оборудования не произойдет 
даже минимального смещения фуры. Все движения 
автомобиля происходят строго в соответствии с сиг-
налами светофора. В обязательном порядке проис-
ходит фотографирование процесса загрузки каждо-
го станка в момент отправки. Такая документальная 
фиксация позволяет точно идентифицировать какие-
то случаи повреждения, которые в теории могут слу-
читься, и понять причины произошедшего. 

Таким образом, в новом современном логистиче-
ском хабе сложности и проблемы, которые могут воз-
никнуть на участках отгрузки товара, сведены к миниму-
му. На сегодняшний день более 20 тыс. единиц станков 
в год в 7-ми тыс. грузовых автомобилей отгружается от-
сюда, и это далеко не предел возможностей SCM. 

КАМПУС SCM
 В компании SCM достаточно большое внимание уде-
ляют не только внедрению новых технологий и опти-
мизации работы, но и обучению. Начало года было 
ознаменовано для компании не только проведением 
традиционной домашней выставки, но и еще одним 
значимым событием — в конце января в небольшом 
итальянском городке Вилла-Веруккьо был открыт 
учебный кампус SCM.

Главная цель реализации этого проекта — расши-
рить не только границы обучения внутри SCM, но и 
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сделать этот процесс более масштабным, увеличить 
эффективность обучения как собственного персона-
ла, так и партнеров — дилеров и клиентов.

Кампус является отражением основных ценностей 
и принципов SCM Group. Надежность, персонал, ин-
тернациональное присутствие и инновации — это че-
тыре кита, на которых держится компания. В центре 
обучающего проекта находится именно персонал, т. 
е. человек, компетенции которого являются неотъем-
лемой частью успеха компании. 

Кампус занимает площадь 1400 кв. м, разделен 
на 9 различных секций (залов) в соответствии с раз-
личными направлениями обучения. В одном из залов 
размещены различные станки, на которых проходят 
практические занятия.

Персонал кампуса — это 50 экспертов, которые про-
водят обучение, а также 9 послов (представителей), 
которые занимаются отдельными направлениями: сер-
вис, инновации, административное и финансовое-кон-
трольное управление, технологический процесс, софт, 
лидерство, коммерческие процессы и маркетинг. Таким 
образом, учебный кампус SCM — это обучение не толь-
ко технической части, большой акцент делается и на 
других сферах, которые не менее важны в бизнесе. 

Хотя, безусловно, техническим курсам и практиче-
скому обучению уделяется большое внимание. 10% 
времени занимает теоретическая часть, 20% — коу-
чинг, а 70% — обучение на реальных станках. Кроме 
этого, работают курсы пневматики, электротехниче-
ские курсы, курсы по конкретному продукту для ком-
мерсантов, курсы по продажам, отдельные курсы для 
сотрудников, которые только пришли в компанию, 
курсы лидерства для различных подразделений ком-

пании, а также курсы, связанные с различными инно-
вационными проектами. 

В 2019 году в кампусе запланировано 500 различ-
ных курсов, учебная программа рассчитана на 52 тыс. 
часов, 3200 человек будет обучено здесь. 

По ряду направлений предусмотрено не только очное 
обучение, но и заочное. Желающие со всего мира смогут 
получить обучение по этим программам дистанционно. 

Также кампус активно сотрудничает со специали-
зированными заведениями в разных странах — шко-
лами, бизнес-школами, университетами, различны-
ми исследовательскими институтами. Т. е. кампус 
позволяет выйти за пределы Вилла-Веруккьо и зоны 
бизнеса SCM, а функционировать гораздо шире, быть 

местом притяжения самых различных организаций и 
институтов, которые позволят это место развивать и 
быть полезным для многих направлений. 

Стремление к развитию, как к собственному, так и 
готовность поддержать своих партнёров и клиентов 
во всех, даже очень смелых, начинаниях, постоянное 
совершенствование и оптимизация технологических 
процессов, инновационные разработки и понимание 
отрасли и требований рынков, а также открытость и 
гостеприимность SCM Group отмечают партнеры и 
клиенты по всему миру. Но, по большому счету, двери 
компании открыты всегда — не только на Днях откры-
тых дверей, выставках по всему миру или во время 
дилерских мероприятий, а фраза «You’ll Never Work 
Alone» — это не просто девиз!

 Подготовила Ольга Рябинина, 
агентство MediaWood
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Насколько быстро растет рынок e-commerce в 
мире и в России? Какие тренды актуальны сегодня? 

Все маркетинговые тренды появляются в РФ через 
1-2 года после их становления на зарубежных рынках. 
Если взять за эталон США как мировую экономику но-
мер один, то можно отметить, что рынок e-commerce 
там сосредоточен в руках четырех крупнейших он-
лайн-ритейлеров. Более 63% американского рынка 
e-commerce занимает компания Amazon, на втором 
месте — компания Ebay, на третьем и четвертом — 
компании Apple и Walmart соответственно. В России 

ситуация с разделом долей рынка на самом пике раз-
вития, в последние два года идёт сильнейшая борь-
ба между нашими крупными ритейлерами: Яндекс.
Маркет (10% российского рынка e-commerce), Tmall 
и Alibaba (8,5% рынка), Ozon и Wildberries. Также сто-
ит упомянуть совместный проект Яндекса и Сбербан-
ка — маркетплейс Беру.ру. Это борьба за право стать 
российским «Амазоном».

По оценкам аналитиков, объем российского рынка 
интернет-торговли в 2019 году достиг 1,7 трлн рублей. 
Это один из самых стабильно и быстро растущих сег-
ментов, игнорирующий стагнацию или даже падение 
других традиционных каналов. Поэтому практически 
для любой компании, занимающейся продажей това-
ров и нацеленной на розничные продажи, уже недо-
статочно иметь только сайт-визитку или офлайн-ма-
газин. Не иметь своего интернет-магазина — значит 
лишиться быстро растущего канала сбыта. О том, как 
развиваться в формате e-commerce, мы поговорили 
с Вячеславом Тепляковым, руководителем отдела ин-
тернет-продаж компании «Аметист».

Какие трансформации происходят в нише ин-
тернет-торговли, где высока доля конкуренции?

У ритейлеров кратно расширяется как ассортимент, 
так и уровень сервиса. Тот же Wildberries из магазина 
одежды буквально за год превратился в настоящий он-
лайн-универмаг, где можно купить даже комплектую-
щие для ПК. Так Wildberries удалось догнать изначаль-
но универсальный Ozon. Россия входит в топ-рейтинг 
стран с лучшим интернетом. Высокая доступность для 
населения, низкие цены и высокая скорость «домашне-
го» и мобильного интернета — наши преимущества. С 
точки зрения коммуникаций вся инфраструктура есть.

Интернет-магазин ametist-store.ru появился 
не так давно. С какими сложностями пришлось 
столкнуться при его разработке?

Компания «Аметист» традиционно работала в сфе-
ре B2B, но результаты маркетинговых исследований 

По оценкам аналитиков, объем российского рынка интернет-торговли в 2019 году достиг 1,7 трлн 
рублей. Это один из самых стабильно и быстро растущих сегментов, игнорирующий стагнацию или 
даже падение других традиционных каналов. Поэтому практически для любой компании, занима-
ющейся продажей товаров и нацеленной на розничные продажи, уже недостаточно иметь только 
сайт-визитку или офлайн-магазин. Не иметь своего интернет-магазина — значит лишиться быстро 
растущего канала сбыта. О том, как развиваться в формате e-commerce, мы поговорили с Вячесла-
вом Тепляковым, руководителем отдела интернет-продаж компании «Аметист».

Вячеслав Тепляков — руководитель отдела интернет-про-
даж компании «Аметист»

ВЯЧЕСЛАВ ТЕПЛЯКОВ: 
«ИНТЕРНЕТ-ТОРГОВЛЯ:
РОСТ ВМЕСТО ПАДЕНИЯ»
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показали, что на нашу продукцию есть большой спрос 
еще и у розничного покупателя, и в 2016 году появил-
ся наш интернет-магазин ametist-store.ru. К его рабо-
те подключились внутренние специалисты и внешние 
подрядчики, отвечающие за техническую поддержку, 
разработку, маркетинг, рекламные каналы. Успех в 
разработке и работе интернет-магазина напрямую за-
висит от глубокого понимания специфики товара. Ме-
бельные ткани, в отличие от комплектующих, являются 
товаром индивидуальным для каждого заказа, так как 
осуществляется отрез необходимой длины от ролика. 
Из-за этого возникают не только технические сложно-
сти, но и непонимание среди клиентов. Очень сложно 
объяснить человеку, который привык к тому, что можно 
заказать пять футболок разного цвета, получить их и 
выбрать и оплатить только одну, что при заказе ткани 
нельзя — отрезать от пяти разных роликов по одному 
метру и, получив их в тот же день, выкупить только один 
понравившийся. Мы работаем над этим постоянно.

Какие маркетинговые инструменты вы исполь-
зуете?

В настоящее время мы используем практически 
полный пул доступных на рынке маркетинговых ин-
струментов и технологий: медийную, таргетирован-
ную и контекстную рекламу, email-маркетинг, триг-
герные email-рассылки и многое другое, включая 
SEO- продвижение и контент-маркетинг. Работаем, в 
основном, с лидерами рынка. Мы регулярно публику-
ем авторские статьи от наших экспертов и просто по-

лезную для покупателя информацию, что позволяет 
нам в сумме с уникальным и разнообразным ассор-
тиментом получать стабильный поток новых клиентов 
и удержание постоянных. Безусловно, мы работаем и 
с маркетплейсами. Уверен, что за ними будущее.

Какие сервисы вы вводите для удобства кли-
ентов?

Сегодня классических каналов продвижения уже 
недостаточно. Для удержания клиента нужно разви-
вать уникальные сервисы, которых пока нет у конкурен-
тов. В этом году мы разработали и включили в состав 
сайта «Калькулятор перетяжки»: посетитель может са-
мостоятельно рассчитать количество материала для 
перетяжки своей мебели и увидеть ориентировочную 
стоимость работ. Оставили заявку — оценили стои-
мость работ — получили консультацию партнера, за-
нимающегося перетяжкой — получили обновленную 
мебель. Людям не нужно отдельно искать, где выбрать 
и купить ткань, которая нравится заказчику, не нужно 
использовать только тот материал, который предлага-
ет конкретная компания, занимающаяся перетяжкой. 
Для клиентов этой услуги действуют скидки на приоб-
ретение наших тканей, но сама услуга и факт покупки 
не являются обязательными друг для друга. Удобство 
клиента важнее финансовых выгод.

Второе нововведение — запуск рассылки неболь-
ших образцов тканей клиентам по почте. Это актуаль-
но для регионов, в которых у нас пока нет дилеров или 
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официальных представительств. В одном письме раз-
мещается до пяти промаркированных образцов, полу-
чив которые, человек может вживую оценить предмет 
предполагаемой покупки, понять плотность, увидеть 
фактуру, сравнить цвет, оценить сочетаемость с дру-
гими предметами интерьера. Услуга оказалась вос-
требованной: в первую же неделю после анонса мы 
разослали более десятка писем с образцами, и по-
пулярность её стабильно растёт. Самое интересное 
в этом то, что сама возможность получить образец 
повышает у покупателя доверие и лояльность, часто 
люди размещают заказы практически сразу после за-
каза образца, даже не дождавшись его получения.

Какие каналы связи можно использовать для 
экспертной консультации? Где можно пообщать-
ся, задать вопросы?

Для консультирования клиентов мы используем 
практически все доступные каналы связи, нам можно 
позвонить или написать практически в любой распро-
странённый мессенджер (WattsApp, Telegram, Viber, 
VK, FB), или в чат на сайте, или из поисковой выда-
чи Яндекса. Мы активно ведем свои социальные сети 
и оперативно отвечаем на все вопросы клиентов в 
ВК, «Одноклассниках», Facebook и Instagram. Наша 
цель — сделать для клиента обращение в компанию 
максимально простым и удобным.

Сегодня главный тренд в развитии коммуника-
ций — переход на омниканальную, бесшовную мо-
дель. Вы двигаетесь в этом направлении?

Наш интернет-магазин не является отдельным ма-
леньким «островом» внутри большого холдинга. Все 
маркетинговые акции мы проводим совместно с B2B-
отделами и шоу-румами, которые являются не только 
розничными точками продаж и демонстрационными 
зонами, но и точками выдачи заказов интернет-ма-
газина с бесплатной доставкой. Движение клиентов 
двустороннее: кто-то покупает материалы в интер-
нет-магазине и получает их в шоу-руме, а кто-то вы-
бирает ткань в шоу-руме и заказывает её в интернете 
с доставкой на дом. Это удобно.

Что вы планируете для улучшения сервиса в 
ближайшем будущем?

Мы развиваем сайт системно, и все шаги по улуч-
шению сервиса расписаны на год вперед в порядке 
приоритета. Маркетинговая стратегия выстроена по 
классической схеме 10-20-70. 70% времени и ресур-
сов мы тратим на поддержание стабильно работаю-
щих результативных каналов, 20% на перспективные 
растущие и 10% на постоянные эксперименты. По-
этому одни услуги и сервисы у нас постоянно появ-
ляются, другие исчезают или эволюционируют, мы 
всегда следим за реакцией аудитории и внимательно 
отслеживаем отзывы и обратную связь. В настоящее 
время у нас в разработке новая система лояльности и 
еще несколько «фишек». 

Екатерина Агафонова, ametist-store.ru
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Производство и продажа
мебели для спален и гостиных
из итальянских комплектующих

Торговый дом МЕРИДИАН —
это качество, проверенное временем!

8 495 662 33 74, 8 925 669 99 08
www.mkmeridian.com

Ведущий производитель корпусной
мебели в Западно-Сибирском регионе

    НАШИ ПРЕИМУЩЕСТВА:
• персональный подход 

• гибкая система скидок • низкие цены

Готовые и модульные кухонные гарнитуры

• шкафы • комоды • тумбы
• прихожие• другая корпусная мебель

г. Новосибирск, ул. Долинная, 2а
+7 (383) 295-62-65, 295-62-64

мебельвеста.рф

мебельвеста.рф

Ïðèãëàøàåì Âàñ ê  ñîòðóäíè÷åñòâó!

Принимаем заказы на серийное
изготовление корпусной мебели

http://www.mkmeridian.com
http://мебельвеста.рф
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У Кокседжа, самого технологичного и поэтичного 
дизайнера своего поколения, несколько образова-
ний — одно из них в области физики. Он учился под 
кураторством Рона Арада в лондонском Королевском 
колледже искусств. Его юношеские работы отметили 
Инго Маурер и Иссей Мияке: они помогали молодому 
дизайнеру, ставившему на первое место инновацию. 
Они же организовали его первые выставки: обоих по-

разило абсолютное бесстрашие в подходе к самым 
технически сложным проектам. 

Paul Cocksedge Studio он основал в 2004 году (де-
ловым партнером стала Жоана Пинхо).  С тех пор его 
специализация — соединять несоединимое. Свет, 
воду и органику. Ваза с цветком светится, пока жив 
цветок. Ему близко метафорическое мышление, он 

ПОЛ КОКСЕДЖ:
ТЕХНОЛОГИИ И ВОЛШЕБСТВО

Британского дизайнера Пола Кокседжа (Paul Cocksedge, р. 1978) часто называют волшебником. Он 
ловко маневрирует между коммерческими проектами и собственными лабораторными экспери-
ментами, лежащими в области физики, химии, оп-арта и социологии. 

Самая масштабная инсталлялция, когда-либо созданная Полом Кокседжем, Please Be Seated была представле-
на во время Лондонской недели дизайна 2019
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годами ищет способ донести поэтическую метафору 
с помощью сложных химических или физических про-
цессов, переведенных на язык дизайна.

Самая масштабная инсталлялция, когда-либо соз-
данная Полом Кокседжем, Please Be Seated была пред-
ставлена во время Лондонской недели дизайна 2019.

London Design Festival 2019 преобразил улицы Лон-
дона: на Саут-Молтон появилась инсталляция Walala 
Lounge, а на площади Финсбери — скульптура Пола 
Кокседжа.

Эти деревянные ленты созданы не только для кра-
соты — они выполняют роль скамеек в популярном 
районе Бродгейт. В то же время они не мешают пе-
шеходам: изогнутые арки настолько высокие, что под 
ними может пройти взрослый человек.

Проект Пола Кокседжа получил название “Пожа-
луйста, садитесь”. Масштабная установка уже стала 
новым популярным общественным пространством, 
где каждый может найти что-то для себя. Здесь удоб-
но проводить встречи, скрываться в тени в жаркий 
день или просто отдыхать. 

Дизайнер создавал скульптуру совместно с ком-
панией White & White. В качестве основного матери-
ала они использовали переработанные доски для 
строительных лесов.

Инсталляция Capture в нью-йоркской галерее 
Friedman Bendа. 2013. На этой сольной выставке дизай-
нер представил работы, созданные в течение пяти лет.

«Мне хочется, чтобы каждый человек задавался 
вопросом «как это вообще возможно»? Хотя за лю-
бым чудом стоит, как правило, только точный мате-
матический рассчет и знание естественных законов 
физики». Он часто экспериментирует ради создания 
оптических иллюзий. Столы в виде согнутого листа 
металла, с виду готовые опрокинуться, на самом деле 
невероятно устойчивы и выдерживают несколько де-
сятков килограмм. 

Проект Freeze: стол Twelve Ring Table, 2015

Усилитель звука для смартфонов Change the Record, 
2011. Сделан из виниловых пластинок
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Креативный проект спиралевидной лестницы без 
опорных колонн был реализован в здании агентства 
Ampersand в Лондоне. «Живая» лестница стала уль-
трасовременным композиционным центром офиса 
и принесла известность автору проекта — молодому 
архитектору Полу Кокседжу (Paul Cocksedge).

Автор ушел от традиционного подхода к лестнице 
как к простому способу соединения этажей. Его идея 
заключается в том, чтобы для сотрудников Ampersand 
лестница стала местом, которое дышит в унисон с 
людьми.

 «Живая лестница — актуальное сочетание лестни-
цы и комнаты, движения и покоя, вертикали и гори-
зонтали», — говорит Пол Кокседж.

Отказавшись от опорных колонн, дизайнер увели-
чил радиус спирали, за счет чего появились три кру-
говые платформы — площадки для отдыха. Некоторые 
из них   буквально «парят» в воздухе. Перейдя на бли-
жайшую площадку, человек сразу же попадает из ра-
бочей зоны в место, где можно пообщаться, отдохнуть, 
выпить чашку чая, стать чуть-чуть ближе к природе.

Кроме конструктивных особенностей, «живая 
лестница» Пола Кикседжа впечатляет необычной ба-
люстрадой. На месте перил здесь расположены жи-

вые растения, которые движутся двумя непрерывны-
ми зелеными лентами вслед за спиралью лестницы.

Растения служат не только для украшения лест-
ницы. Они постоянно находятся в центре внимания 
людей – все сотрудники принимают участие в уходе 
за растениями и могут использовать свежие зеленые 
ингредиенты для ланча.

Безупречная красота света и поразительный новый 
BMW 6 серии Купе — первый автомобиль BMW с перед-
ними фарами, конструкция которых полностью постро-
ена на светодиодных элементах, — вдохновили Пола 
Кокседжа на создание изогнутой белой стены, плавно 
продолжающей выставочный зал Flos, и низко располо-
женных ламп с красными и белыми коническими абажу-
рами. Как и в передних фарах BMW, источник света оста-
ется скрытым, и только сам свет направляется сквозь 
прозрачный корпус, делая источник света невидимым 
и навсегда меняя его качества. Полученный таким об-
разом свет покоряет своей необыкновенной мягкостью.

Взору зрителя, оказавшегося в свете одной из 
удивительных красных ламп Sestosenso, открывается 
видео BMW 6 серии Купе, отображаемое на огромной 
белой стене. Краем глаза, словно шестым чувством, 
можно уловить едва ощутимый признак движения. 

Инсталляция Bourrasque в Лионе, 2011. В этой работе 
Кокседж совместились сразу несколько увлечений 
дизайнера: свет, интерес к пластичности и морфоло-
гии листа бумаги и природе

Инсталляция Capture в нью-йоркской галерее Friedman 
Bendа. 2013. На этой сольной выставке дизайнер пред-
ставил работы, созданные в течение пяти лет



Световая инсталляция Orbits для витрины COS 
в пространстве Coal Drops Yard

Сквозь свет мы видим автомобиль — через автомо-
биль мы познаем свет.

Затейливые скульптурные элементы излучают 
мягкий свет, пробуждают эмоции и настраивают на 
глубокие размышления. Кокседж дарит нам изящное 
«функциональное великолепие». Чтобы подчеркнуть 
безупречный синтез света, дизайна и технологий, для 
этого события была выпущена ограниченная серия 
из 66 световых скульптур Sestosenso ручной работы, 
спроектированных Paul Cocksedge Studio для Flos.

Среди его клиентов музеи и общественные орга-
низации, крупные бренды и городские комьюнити: 
V&A, London Design Festival, NHS, Swarovski, BMW, 
Hermеs, City of Lyon, Wellcome Trust, Sony. 

Кокседж — один из страстных промоутеров устой-
чивого дизайна. Почти в каждом его проекте присут-
ствуют переработанные материалы. Когда несколько 
лет назад была запланирована смена студии, он ис-
пользовал бетонные полы, которые новый владелец 
хотел поменять. Так потенциальный мусор превратил-
ся в эффектную лимитированную коллекцию мебели. 
Он также ищет новые способы для использования ста-
рых носителей информации: его «пассивные» усили-
тели звука в виде черных конусов сделаны из старых 
виниловых пластинок. Пластинками нельзя просто 
украшать стены, их же надо слушать! Вот так и родился 
проект «рупора» для смартфонов. Этот объект полу-
чил название «Смени пластинку» (Change the Record). 
Он изготавливается путем подогрева пластика, из ко-
торого затем формируется вот такая воронка. Внутрь 
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нее и нужно ставить телефон, а звук усиливается за 
счет воронки. Такая себе стилизация патефона.

Но славу ему принесли не столько отдельные пред-
меты, сколько эксперименты в области различных 
процессов. Для коллекции мебели Freeze (куда входят 
столы, скамьи и другие предметы) он использовал ин-
новационное соединение металлических деталей.

«Различные виды металла не всегда возможно 
соединить при помощи сварки, склеивания или кре-
плений. Но если использовать свойство металлов 
сжиматься и расширяться, можно достигнуть любо-
пытных результатов».  Кокседж изобрел способ, при 
котором главным «соединителем» является жидкий 
нитроген, охлаждающий металл: при этом металл 
сжимается на 0,002 мм, и уменьшенные детали мож-
но соединить. Когда металл расширяется, он стано-
вится как бы единым целым с остальными деталями.

«Если вы обратиться к сварщику соединить, к при-
меру, алюминий и медь, он откажется — поскольку 
это совершенно различные по структуре металлы. 
Но техника, которую я применяю, это позволяет — у 
стола из коллекции Freeze алюминиевая столешница 
и медные ножки в виде столбов, проходящих сквозь 
столешницу.

Самым сложным было найти фабрику, которая бы 
взялась за исполнение этих вещей. Многие хорошо 
работают с металлом, но этого недостаточно: нужно 
относиться к каждой детали как к ребенку. Холить и 
лелеять. И понимать, что любая царапина, любое пят-
но могут привести целую деталь в негодность. Все 
люди, на каждом этапе обрабатывающие эти детали, 
должны понимать это и действовать очень бережно и 
сообща. Сам процесс использования жидкого нитро-
гена невероятно театральный: много дыма, пузырей 
и чудесных звуков».

Более чем средством перемещения с этажа на этаж служит лестница, спроектированная Полом Кокседжем для 
офиса креативного агентства Ampersand в Лондоне. 

Compression Sofa, мрамор, Moooi, 2016. Существует 
также вариант из синтетической пены
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Вещам, соединенным при помощи нитрогена, не 
грозит дальнейшее воздействие — их почти невоз-
можно разъединить. Даже если вдруг стол окажется 
в условиях низкой температуры, все детали одновре-
менно сожмутся — и при этом конструкция останет-
ся монолитной. Мне нравится идея, при которой при 
любой катастрофе созданные мною вещи останутся 
почти неизменными».

Инновационный стол Poised table представляет 
собой согнутый лист металла. Неустойчивая на вид 
столешница при этом выдерживает вес в несколько 
десятков килограммов.

Кокседж уверен, что этот процесс совершенно ре-
волюционный для создания мебели — он открывает 
огромное поле возможностей. При таком соединении 
не видны стыковки, а цвета различных металлов мож-
но сочетать легко и свободно. Пока эта технология не 
подходит для массового производства в силу своей 
дороговизны и количества людей, вовлеченных в соз-
дание каждой вещи. «По сути, это ручной труд, а не 
машинный», - уточняет дизайнер.       

В последние годы дизайнер нацелен на сотруд-
ничество с крупными организациями, влияющими на 
урбанистику. «Однако я бы предпочел такие проекты, 
над которыми возможно работать в одиночку или с не-
большой командой. В том, как гиганты современного 
искусства устраивают городские инсталляции, есть 
нечто соблазнительное. Но у Аниша Капура и Олафу-
ра Элиассона, по сути, уже огромные компании, а мне 
хотелось бы придерживаться собственного пути».

По материалам интернет-изданий

Скамья Freeze, 2015. Детали скамьи соединены с помощью технологии заморозки, при которой различные 
виды металла могут соединяться бесстыковочно. photo Marck Cocsedge

Светильник Life 01 для Flos, 2009. Лампа-ваза излуча-
ет свет до тех пор, пока жив цветок, стоящий в вазе. 
Кокседж впервые сумел сочетать органические про-
цессы, свет и воду





http://woodexpo.ru
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14 — 20 января
IMM COLOGNE — 2019
Кёльн, Германия
Международная выставка мебели
www.imm-cologne.com

22 — 27 января
I MOB — 2019. ISTANBUL FURNITURE FAIR
Турция, Стамбул
Международная выставка мебели
www.cnrimob.com

19 — 22 февраля
SIBBUILD — 2019 
Новосибирск, ВК «Новосибирск Экспоцентр»
Выставка строительных и отделочных материалов
www.sibbuild.com

12 — 14 марта
МЕБЕЛЬ. ИНТЕРЬЕР — 2019 
Минск, Белоруссия, ВУП «Экспофорум»
Международная выставка мебели и интерьера
www.expoforum.by

18 — 21 марта
CHINAINTERNATIONALFURNITUREFAIR 
(GUANGZHOU) PHASE 1 — 2019

GUANGZHOU CHINESE IMPORT & EXPORT 
COMMODITIES COMPLEX PAZHOU (GICEC)
Китай, Гуанчжоу
Международная торговая выставка мебели для дома
www.ciff.furniture

28 марта — 31 марта
CHINAINTERNATIONALFURNITUREFAIR 
(GUANGZHOU) PHASE 2 — 2019
Китай, Гуанчжоу, Guangzhou Chinese Import & Export 
Commodities Complex Pazhou (GICEC)
Международная мебельная выставка (готовая ме-
бель)
www.ciff.furniture

02 — 05 апреля
MOSBUILD — 2019
Москва, ЦВК «Экспоцентр»
Международная выставка строительных и отделоч-
ных материалов
www.worldbuild-moscow.ru

03 — 06 апреля 
UMIDS — 2019
Краснодар, ВКК «Экспоград Юг»
Международная выставка мебели, материалов, ком-
плектующих и оборудования для деревообрабатыва-
ющего и мебельного производства
www.umids.ru

09 — 14 апреля 
ISALONI — 2019
Италия, Милан, Fiera Milano
Международная выставка мебели, дизайна, освеще-
ния
www.salonemilano.it

17 — 20 апреля 
IZBUSHKA! СТРОИТЕЛЬСТВО. ДЕРЕВООБРАБОТ-
КА — 2019
Челябинск, ДС «Юность»
Выставка о коттеджном строительстве, мебели и 
деревообработке
www.uralbuild.com

18 — 21 апреля
ЗАГОРОДНЫЙ ДОМ — 2019
Новосибирск, ВК «Новосибирск Экспоцентр»
Выставка инженерного оборудования и материалов 
для строительства и обустройства коттеджа или за-
городного дома
www.sibhouseexpo.ru

19 — 23 апреля
УЮТНЫЙ ДОМ — 2019 
Белгород, ВК «Белэкспоцентр» 
Межрегиональная специализированная выставка
www.belexpocentr.ru

23 — 27 апреля
125-Я КАНТОНСКАЯ ЯРМАРКА (THE 125-TH CHINA 
IMPORT AND EXPORT FAIR 2019), 2-Я ФАЗА
Китай, Гуанчжоу (Guangzhou)
Мебель, декор и товары для дома
www.cftc.org.cn

24 — 26 апреля
MEBELEXPO UZBEKISTAN — 2017
Узбекистан, Ташкент, НВК «УзЭкспоцентр»
Международная выставка «Мебель и технологии про-
изводства»
www.mebelexpo.uz

30 мая — 01 июня
КРЫМ. МЕБЕЛЬ. ИНТЕРЬЕР — 2019
Крым, Симферополь, «Форум. Крымские выставки»
Специализированная выставка мебели, фурнитуры и 
комплектующих
www.expoforum.biz

21 — 24 мая
INTERZUM — 2019
Кельн, Koelnmesse
Ведущая международная выставка комплектующих 
для производства мебели и дизайна интерьера.
www.interzum.com

23 — 25 мая
ДАЛЬЭКСПОМЕБЕЛЬ. ФУРНИТУРА. ИНТЕРЬЕР — 
2019. ТЕХНОДРЕВ ДАЛЬНИЙ ВОСТОК — 2019
Хабаровск, Хабаровская международная ярмарка
Выставка мебели и комплектующих для ее производ-
ства
www.khabexpo.ru

ГРАФИК ВЫСТАВОК МЕБЕЛЬНОЙ
ПРОМЫШЛЕННОСТИ РОССИИ,
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12 — 15 июня
МЕБЕЛЬ И ИНТЕРЬЕР — 2019.
ЛЕС И ДЕРЕВООБРАБОТКА  — 2019
Алматы, Казахстан, ВЦ «Атакент»
Ведущие казахстанские проекты, посвященные 
мебельной и деревообрабатывающей промышлен-
ности.
www.mebelexpo.kz

03 — 06 сентября
ЭКСПОДРЕВ — 2019
Красноярск, МВДЦ «Сибирь», ВК «Красноярская 
ярмарка»
Деревообрабатывающая специализированная вы-
ставка
www.krasfair.ru

10 — 13 сентября 
СИБЛЕСОПОЛЬЗОВАНИЕ. ДЕРЕВООБРАБОТКА. 
МЕБЕЛЬ  — 2019
Иркутск, СибЭкспоЦентр
Международная выставка оборудования, техноло-
гий, материалов и продукции лесозаготовительной, 
деревообрабатывающей промышленности и дере-
вянного домостроения
www.sibexpo.ru

11 - 14 сентября
МЕБЕЛЬ — 2020
Минск, Футбольный манеж
Международная специализированная выставка-яр-
марка
www.belexpo.by

12 — 15 сентября
KAZINTERMEBEL — 2019
Астана, Казахстан, ВЦ «Корме»
Международная Выставка Мебели и Дизайна Инте-
рьера 
www.kazintermebel.kz

17 — 19 сентября
HEIMTEXTIL RUSSIA — 2019
Москва, МВЦ «Крокус Экспо»
Международная выставка домашнего текстиля и 
тканей для оформления интерьера
www.heimtextil-russia.ru

17 — 20 сентября
ЭКСПОМЕБЕЛЬ-УРАЛ 
И LESPROM-URAL PROFESSIONAL — 2019
Екатеринбург, МВЦ «Екатеринбург-Экспо»
Ведущая в Уральском регионе международная спе-
циализированная выставка мебели, оборудования, 
комплектующих и технологий для её производства.
www.expoural.com

18 — 20 сентября
МЕБЕЛЬНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ. ДЕРЕВООБРАБОТКА — 
2019 
Казань, ВЦ «Казанская ярмарка»
Межрегиональная специализированная выставка
www.intermebelexpo.ru

09 — 12 октября
SALONE DEL MOBILE. MILANO MOSCOW — 2019
Москва, «Крокус Экспо»
Международная выставка мебели, дизайна, освеще-
ния
www.isaloniworldwide.ru

10 — 12 октября  
МВМК — 2019
Ялта, Крым, Хрустальный зал отеля «Ялта-интурист»
Специализированная выставка мебели и дизайна
www.expocrimea.com

13 — 16 октября
INTERMOB — 2019
Турция, Стамбул
Международная выставка компонентов для мебели
www.intermobistanbul.com

15 — 18 октября  
SICAM — 2019
«Pordenone Fiere»
Италия, Порденоне
Международная специализированная выставка ком-
плектующих для производства мебели
www.exposicam.it

14 — 17 ноября
INTERIOROOM — 2019
Самара, ВК «Экспо-Волга»
Межрегиональная специализированная выставка  — 
главное событие в области архитектуры и дизайна 
Поволжья
www.expointerio.ru

14— 16 ноября
МЕБЕЛЬНЫЙ ВЕРНИСАЖ  — 2019
Сочи, Выставочный центр у Морпорта
Специализированная выставка 
www.sochi-expo.ru

18 — 22 ноября
МЕБЕЛЬ — 2019 
Москва, ЦВК «Экспоцентр»
Международная выставка
www.meb-expo.ru

03 — 06 декабря 
WOODEX — 2019
Москва, МВЦ «Крокус Экспо»
Международная выставка оборудования и техноло-
гий для деревообработки и производства мебели
www.woodexpo.ru

И ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩЕЙ
СНГ И МИРА НА 2019 Г.
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БЕСПЛАТНО 
— по предприятиям и частным лицам, занятым в про-

изводстве, поставках, оптовой и розничной торговле 
мебелью, комплектующими, сырьем и материалами в 
Новосибирске и городах Сибирского региона. Система 
специализированной доставки в городах: Омск, Томск, 
Бийск, Барнаул, Кемерово, Красноярск, Новокузнецк, 
Хабаровск,Владивосток, Тюмень,Челябинск, Екатерин-
бург, Иркутск.

— на ITE «Сибирская Ярмарка» и мебельных яр-
марках городов Сибири, Урала и Дальнего Востока;

— в Новосибирске журнал выкладывается для бес-
платного распространения более чем на 60 пред-
приятиях, специализирующихся на производстве и 
продаже фурнитуры, комплектующих, материалов и 
мебели.

Система специализированной доставки в г. 
Новосибирске: «БИС-Курьер» ул. Герцена, 12, 
тел.: (383) 217-69-67

Макеты подаются в файлах CorelDraw 9.0 (5.0-
13.0 — допускаются), Adobe Illustrator 5.0-11.0, *.EPS, 
*.AI, шрифты переведены в кривые (Convert to curves), 
разрешение импортированных изображений не ниже 
240 dpi для цвета (не ниже 240 dpi для ч/б), верхняя 
граница 400 dpi (редуцируйте — resample — при ее 
превышении). 

Для макетов в цвете — все импортированные изо-
бражения до импорта в файл Corel Draw должны иметь 
формат CMYK.

При подаче макетов в TIFF, PSD — формат CMYK, 
разрешение — для цветных макетов — 300 dpi, для 
черно-белых — 400 dpi (допускается не ниже 300 dpi). 
Для макетов в формате JPG устанавливайте мини-
мальную степень сжатия.

Вы можете отправить макет на наш e-mail или FTP-
сервер.

Последний срок подачи рекламы в номер — 
до 18:00  за 10 дней до дня выхода номера.

Цветные полосы
(обложка, вкладка) Черно-белые полосы

1-я полоса (обложка) — 82 000 руб. 1/1 — 12 500 руб.

2-я полоса (обложка) — 40 000 руб. 1/2 — 7 800 руб.

3-я полоса (обложка) — 29 500 руб. 1/4 — 4 500 руб.

4-я полоса (обложка) — 46 000 руб. 1/8 — 2 800 руб.

вкладка — 26 000 руб. 1/2 — 13 500 руб.
                                                1/4 — 8 500 руб.

Блок на колонтитуле — 2500 руб.

Адресный блок в справочнике — 500 руб.

эксклюзивный блок перед содержанием

— 1 полоса — 27 500 руб.

Логотип (в справочник) — 600 руб.

1 строка (при размещении в справочнике)
— позиция (80 знаков в строке) — 120 руб.

ТРЕБОВАНИЯ к размещению материалов и размеры рекламных модулей

ВАЖНО: в цветных макетах на расстоянии 8–10 мм 
от каждого края — не включать текст и существенные 
элементы изображения (под обрез уходит 5–3 мм).

Для справки:
В статьях (1 полоса) примерно 4500–5000 знаков 

без пробелов (2–10 абзацев);   5200–5800 (2–10 абза-
цев) знаков  с пробелами.

ЦВЕТ
(включено поле под обрез)
Обложка — 223*303
1/1 — 213*303 верт.
1/2 — 213*150 гориз.
1/2 — 303*105 верт.
1/4 — 105*150 верт.

ЧЕРНО-БЕЛЫЕ

1/1 — 213*303 верт.
1/2 — 187*126 гор.
1/2 — 260*91 верт.
1/4 — 91*126 верт.
1/8 — 88*61,6 гор.
1/9 — 187*29 гор.

По всем вопросам обращайтесь к менеджерам или в редакцию тел./факс (383) 352-35-05, e-mail: mebel@х1.ru
Тел. редактора (383) 21-44-333 (мобильный), e-mail: sveta@х1.ru

РАСПРОСТРАНЕНИЕ ИЗДАНИЯ

РАСЦЕНКИ на размещение рекламы в 2019 году
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ЗАЯВКА ДЛЯ ПОДПИСКИ НА ЖУРНАЛ «МЕБЕЛЬЩИК СИБИРИ»

НАИМЕНОВАНИЕ ОРГАНИЗАЦИИ

АДРЕС ДЛЯ КУРЬЕРСКОЙ ДОСТАВКИ

РОД ДЕЯТЕЛЬНОСТИ

ТЕЛЕФОН

ФАКС

ОТВЕТСТВЕННОЕ ЛИЦО

ПЕРИОД ПОДПИСКИ

Бланк необходимо выслать по факсу (383) 352-77-29 или на e-mail: mebel@x1.ru 

Стоимость одного экземпляра журнала 180 руб. (НДС вкл.)

В городах Омск, Томск, 
Бийск, Барнаул, Кемерово, 
Красноярск, Новокузнецк 
доставка журнала курьер-
ской службой осущест-
вляется бесплатно.

ЗДЕСЬ МОЖНО ПОЛУЧИТЬ ЖУРНАЛ «МЕБЕЛЬЩИК СИБИРИ» БЕСПЛАТНО

Monticelli-sib 2-я Станционная, 46/Б 341-87-22

Monticelli-sib  Мира,54 335-12-03

Аристо Сибирь Владимировская, 11а, к. 2  363æ78æ15

УралПлит Петухова, 35/а 275-54-24

Бином, ООО Журинская, 80/1 223-85-77

Борисов, ИП 1-я Ельцовка, 1 225-19-59

Глобал, ГК Фабричная, 41/1 303-42-90

Глобал, ГК Ватутина, 99Р 230-20-25

Джокер Сибиряков-Гвардейцев, 56a 316-15-70

Кайзер Декор ул. Сибиряков-Гвардейцев, 56а 344-22-92

Командор Оловозаводская, 25 (территория 
ДОК) 22-77-961

Ламитекс Петухова, 69, к. 10 335-82-99

Макмарт ул. Немировича-Данченко, 130/1 314-79-99

Мастерсиб, ООО Большая, 278 364æ44æ93

Мастерсиб, ООО Паласса, 10 215-19-29

МДМ-Комплект Большая, 256-б 227-79-38

Мебельная 
фурнитура-Н С.-Гвардейцев, 49/6 357-24-64

Мир кухни Серебренниковская, 23 218-11-27

Модерн-купе Сибиряков-Гвардейцев, 49/2 353-52-13

МТФ Кривощековская, 15 363-98-16

Нафтали, ООО Даргомыжского, 8а, к. 60 363æ18æ58

Ноис Дуси Ковальчук, 1, к. 4 230-21-80

Первая фабрика 
фасадов, ООО Северный проезд, 7/2 328-00-79

Пласетас, ООО Мира, 54а, корп. 2. 328-38-51

Раумплюс Ватутина, 99, офис 101 352-39-57

Рауфф 2-я Станционная, 46Г 362-18-99

Сибирский партнер Ватутина, 38 352-87-30

Сибирь, МФ Бетонная, 6 353-05-05

СКМ Мебель Станционная, 30а, к.19 230-55-81

Т.Б.М.-Сибирь Б. Хмельницкого, 113 363-55-05

ТД «Томлес» 2-я Станционная, 44 362-20-62

Томские мебельные 
фасады Бетонная, 12 362-17-69

Торговый мир Сибиряков-Гвардейцев, 49/3, к. 6 291-87-65

Торгсиб, ООО Тайгинская, 3 272-22-25

Торгсиб, ООО Ударная, 27/2 353-25-08

Фортуна, ООО Мира, 54а, корп. 2. 344-97-06

Хеттих Рус Петухова, 69, к.1 342-24-34

Центр мебельной 
фурнитуры Советская, 64 236-25-97

Центр мебельной 
фурнитуры Мира, 63а, корп. 17 361-13-38

Центр мебельной 
фурнитуры Планетная, 30, корп. 3 278-72-37

Центр мебельной 
фурнитуры Планетная, 30, корп. 3 278-72-37

Эжва-Сибирь Тюменская, 18 399-00-50

Кемерово (3842)

Monticelli-sib Баумана, 6 - 12 яч., 2 эт.
38-07-44, 

8-913-298-
43-33

Аристо Сибирь Абызова, 12а 49-65-95

Модерн-купе Володарского, 18 452-352

Мелькин Ю. Ф., ИП Угловая, 129 75-38-77

Центр мебельной 
фурнитуры Карболитовская, 1/1, 1 эт. 39-61-86

Барнаул (3852)

АрсеналПлит Петухова, 35/а 275-54-24

Комплекс-Барнаул Автотранспортная, 49/1 46-76-86

МДМ-Комплект Северо-Западная, 15 77-99-39

Стайлком, ООО Красный Текстильщик, 12 37-96-86

Центр мебельной 
фурнитуры Малахова, 177Е 504-150

Томск (3822)

Комплекс-Томск Пролетарская, 38В 900-699

Томлесдрев 2-ой поселок ЛПК, д. 111, стр. 16 723-071

Томские мебельные 
фасады пр-т Фрунзе, 119 «е» 545-150

Иркутск (3952)

Фурнитура Люкс Челябинская, д. 26, к. 5 50-33-77

Красноярск (391)

МакМарт Шахтеров, 61, стр. 3 234-70-20
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